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XU T X  C A C  S  

 

Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) là công ty chuyên ho t ng trong l nh v c 
n xu t bao bì gi y và túi gi y v i 100% v n n c ngoài, công ty chính th c i vào ho t 
ng s n xu t t  n m 1997 t i khu ch  xu t Tân Thu n. Công ty ã c Ban Qu n lý 

các khu ch  xu t và công nghi p thành ph  H  Chí Minh c p Gi y ch ng nh n ng ký 
u t  s  2151200478 l n u ngày 17/06/1996, ch ng nh n thay i l n th  m i m t 

ngày 15 tháng 07 n m 2024. Công ty ã c c p các c  s  pháp lý v  môi tr ng g m: 

- Gi y xác nh n ng ký  án b o v  môi tr ng n gi n s  1605/GXN-BQL ngày 
08/6/2015 c a Ban Qu n lý các khu ch  xu t và công nghi p thành ph  H  Chí Minh 
cho c  s  “Nhà máy in và t o ng bao, công su t 24.960.000 s n ph m/n m”. 

- Gi y xác nh n ng ký  án b o v  môi tr ng n gi n s  1606/GXN-BQL ngày 
08/6/2015 c a Ban Qu n lý các khu ch  xu t và công nghi p thành ph  H  Chí Minh 
cho c  s  “Nhà máy gia công may, g p bao bì gi y, công su t 24.000.000 s n 
ph m/n m”. 

- S ng ký ch  ngu n th i ch t th i nguy h i mã s  QLCTNH 79.000089.T do S  
Tài nguyên và Môi tr ng c p l n 5 ngày 29/7/2015. 

 s  có t ng m c u t  59,2 t ng (< 60 t ng), d a theo tiêu chí quy nh c a 
pháp lu t v u t  công i v i c  s  thu c lo i hình “công nghi p khác (s n xu t bao bì 
gi y)” thì c  s  có quy mô v n nhóm C và không thu c lo i hình s n xu t, kinh doanh, 

ch v  có nguy c  gây ô nhi m môi tr ng nên c n c  theo m c s  2 Ph  l c V ban 
hành kèm theo Ngh nh s  08/2022/N -CP ngày 10 tháng 01 n m 2022 c a Chính ph  
thì c  s  thu c nhóm III. Do ó, c n c  theo kho n 1 u 39 c a Lu t b o v  môi 
tr ng 2020, ng th i c n c  theo kho n 4 và kho n 6 u 28 Ngh nh s  
08/2022/N -CP c a Chính Ph  ngày 10/01/2022 thì c  s  này thu c tr ng h p ph i 
th c hi n th  t c  xu t c p gi y phép môi tr ng theo m u báo cáo quy nh t i Ph  

c XII c a Ngh nh này và thu c th m quy n c p phép môi tr ng c a y ban nhân dân 
p Qu n Huy n theo quy nh t i kho n 4 u 41 Lu t B o v  môi tr ng. Ngày 

24/6/2023, Qu c h i n c C ng hòa xã h i ch  ngh a Vi t Nam ban hành Ngh  quy t s  
98/2023/QH15 v  thí m m t s  c  ch , chính sách c thù phát tri n Thành ph  H  
Chí Minh quy nh Ban Qu n lý các khu ch  xu t và công nghi p Thành ph  H  Chí 
Minh th m nh, phê duy t k t qu  th m nh báo cáo ánh giá tác ng môi tr ng 
thu c th m quy n c a UBND thành ph ; c p, c p i, c p l i, u ch nh, thu h i gi y 
phép môi tr ng thu c th m quy n c a UBND thành ph , UBND qu n, huy n và thành 
ph  Th c trong ph m vi khu công ngh  cao, khu ch  xu t, khu công nghi p c giao 

 lý (Kho n 7, u 9). Do ó, Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) n p h  s  
n Ban Qu n lý các khu ch  xu t và công nghi p thành ph  H  Chí Minh c xem 

xét, c p gi y phép môi tr ng. 
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Chính vì v y, c n c  theo các quy nh c a pháp lu t hi n hành v  b o v  môi tr ng, 
nay Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) ã ph i h p v i n v  t  v n là Công 
ty TNHH TM DV Nam Th nh l p báo cáo  xu t c p Gi y phép môi tr ng cho c  s  
“Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) - Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t 
Nam) - Nhà máy s n xu t bao bì gi y và túi gi y nhi u l p các lo i quy mô 19.200.000 

n ph m/n m” t i Lô S37-38a, ng s  19, Lô U.33b-35, ng s  20 và Lô BF 21-23-
25-27-29, ng Tân Thu n, Khu ch  xu t Tân Thu n, Ph ng Tân Thu n ông, Qu n 
7, Thành ph  H  Chí Minh. 
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CH NG I 

THÔNG TIN CHUNG V  C  S  
 

 

1.1.  Tên ch  c  s  

 Tên ch  c  s : CÔNG TY TNHH BAO BÌ NH T B N (VI T NAM) 
 a ch  v n phòng: Lô S37-38a, ng s  19 và Lô U.33b-35, ng s  20, khu ch  

xu t Tân Thu n, Ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 
 Ng i i di n theo pháp lu t c a ch  c  s : Ông SAEKI NAOTO 
 Ch c v : T ng Giám c 
 n tho i:  028 37701915  
 Email: acct1@jptvn.com và hr.ga1@jptvn.com 
 Gi y ch ng nh n ng ký doanh nghi p mã s  0300673888 do S  k  Ho ch và u 

 Tp.HCM c p l n u ngày 17/06/1996, c p thay i l n th  9 ngày 22/11/2023. 
 Gi y ch ng nh n ng ký u t  s  2151200478 do Ban Qu n lý các Khu ch  xu t 

và công nghi p thành ph  H  Chí Minh c p l n u ngày 17/06/1996, ch ng nh n 
thay i l n th  m i m t ngày 15 tháng 07 n m 2024. 

1.2. Tên c  s  
 Tên c  s : Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) - Nhà máy s n xu t bao bì 

gi y và túi gi y nhi u l p các lo i quy mô 19.200.000 s n ph m/n m. 
 a m c  s :  

+ Lô S37-38a, ng s  19, khu ch  xu t Tân Thu n, Ph ng Tân Thu n ông, 
Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 

+ Lô U.33b-35, ng s  20, khu ch  xu t Tân Thu n, Ph ng Tân Thu n ông, 
Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 

+ Lô BF 21-23-25-27-29, ng Tân Thu n, khu ch  xu t Tân Thu n, Ph ng Tân 
Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh (thuê nhà x ng c a Công ty 
TNHH Vi t H ng). 

 Quy mô c a c  s  (phân lo i theo tiêu chí quy nh c a pháp lu t v u t  công): c  
 thu c lo i hình s n xu t bao bì gi y có t ng m c u t  59,2 t ng (< 60 t  
ng) nên c  s  có quy mô nhóm C. 

1.3. Công su t, công ngh , s n ph m s n xu t c a c  s  

1.3.1. Công su t ho t ng c a c  s  
ng 1.1.  Công su t ho t ng c a c  s  

Stt Tên s n ph m Công su t s n 
xu t n m 2023 

 (s n ph m/n m) 

Công su t s n xu t ng ký Gi y phép 
môi tr ng 

n ph m/n m Quy i ra “t n/n m” 

1 Bao gi y và túi 
gi y nhi u l p 9.353.205 19.200.000 3.974,4 

Chú thích: 01 s n ph m c a c  s  có tr ng l ng trung bình là 207g. 
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TH C 
HI N 

I 
NHÀ 
MÁY 

02 

Gi y cu n  
(Gi y kraft; gi y kraft+ PE d t; gi y kraft+ PE màng) 

Không in  In thông tin  

c in g c 
c/ m c 

in g c d u 

Máy t o hình ng 
bao (G p, dán nh 
hình ng bao và c t 

i t ng ng bao) 

Các bán thành ph m 
(Chuy n sang nhà máy 2) 

Máy chia cu n 

H  dán/ 
t nh a 

LDPE & 
Hidrodin

e 

- Ti ng n, rung 
- N c th i dính 

c 
- CTNH: gi  lau, 

c in th i, bao 
  bì ch a m c in,… 
 

- Ti ng n, rung 
-  B i 
- CTRCN thông 

th ng 
 

- Ti ng n, rung 
- N c th i 
- Gi y th i 
- CTNH: gi  lau, 

bao bì dính h ,… 
- N c th i dính 

 
 

TH C 
HI N 

I 
NHÀ 
MÁY 

01 

Máy c t t m 

Máy xén 

u kho ch  xu t hàng 

Dán áy 

Ki m tra 

óng gói 

 dán 

-  c r a d ng 
 dính h  

- Gi  lau dính 
, gi y th i,… 

 Không t 
 

ng PE May 
- Ti ng n, 

rung 
-  Ch  v n,  

gi y th i,… 
 

S n ph m h ng 
 

1.3.2. Công ngh  s n xu t c a c  s  

a). Công ngh  s n xu t bao gi y và túi gi y nhi u l p 

  

 
 
 
 
 
  
 
 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
  
 
 
 
 
 

 

Hình 1.1.   quy trình công ngh  s n xu t bao gi y và túi gi y nhi u l p. 
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Thuy t minh quy trình:  
Nguyên li u u vào c a công ty g m 03 lo i gi y chính  d ng cu n tròn l n là: gi y 
kraft, gi y gi y ph  PE d t và gi y kraft tráng màng PE. Tùy theo yêu c u c a khách 
hàng mà các nguyên li u s  tr i qua các công n nh  sau: 
- i v i s n ph m n in thông tin: nguyên li u gi y cu n c a n công n in 

n thông tin. C ng tùy theo yêu c u c a khách hàng mà công ngh  in c l a ch n là 
in Flexo b ng m c in g c d u ho c in Flexo b ng m c in g c n c. C  hai lo i máy in 
này c a Công ty u  s  d ng b n in cao su (nh a polymer), hình nh trên khuôn in 
ng c chi u v i hình in trên gi y. i v i máy in flexo m c n c, khuôn in c c p 

c b ng tr c anilox, i v i máy in flexo m c d u, khuôn in c c p m c b ng tr c 
cao su. Sau ó khuôn in s  ti p xúc v i gi y qua quá trình ép in. Gi y sau khi c in 

c n c, s c s y khô b ng h  th ng gió nóng. Gi y sau khi in m c d u c  
khô t  nhiên. 

 làm s ch tr c in thì sau m i m  khác màu ho c sau m i ngày làm vi c, Công ty u 
làm s ch tr c in. 02 lo i máy in s  d ng 02 lo i m c in khác nhau nên s  có 02 
ph ng pháp v  sinh khác nhau: 
+ i v i máy in s  d ng m c in g c n c: vì m c in g c n c có th  tan c trong 

c nên công ty s  d ng n c k t h p dung d ch t y r a  v  sinh, c  th : trong 
i ca làm vi c n u 02 m  in khác màu nhau s c công ty th c hi n r a tr c in 

 b ng n c s ch, n cu i m i ngày làm vi c thì công nhân ph  trách s  v  sinh 
 t ng quan l i 1 l n n a, lúc này u tiên công nhân s  d ng n c r a Aniloxs  
a l n 1 tr c in, sau ó s  s  d ng n c s ch  tráng r a l i l n 2. Toàn b  l ng 

c th i phát sinh này s c thu gom vào thùng và c công nhân thu gom vào 
 ch a n c th i c a h  th ng x  lý n c th i công nghi p  x  lý. 

+ i v i máy in s  d ng m c in g c d u: vì m c in g c d u không th  tan c 
trong n c nên công ty không s  d ng n c mà s  d ng dung d ch ch t t y r a  

 sinh tr c in, c  th : trong m i ca làm vi c n u 02 m  in khác màu nhau và n 
cu i ngày làm vi c s c công ty th c hi n r a tr c in: u tiên công nhân s  

ng dung d ch t y r a  r a tr c in, sau ó dùng gi  lau lau s ch l i l n cu i. 
Toàn b  l ng dung d ch t y r a th i và gi  lau phát sinh này s c thu gom, l u 
gi  và chuy n giao cho n v  có ch c n ng x  lý ch t th i nguy h i x  lý. 
n ph m sau in hoàn ch nh c a sang công n t o ng bao ti p theo. 

- i v i s n ph m không c n in thông tin: c a th ng n công n t o ng bao. 
Công n t o ng bao: 
Tùy theo yêu c u c a khách hàng mà cu n gi y kraft và gi y ph  PE d t, PE tráng màng 
sau in hoàn ch nh ho c không c n in c a sang công n t o ng bao ti p theo. T i 
công n t o ng bao tùy theo yêu c u s n ph m c a khách hàng s  có 1 hay nhi u l p 
gi y (t i a 5 l p) c n p lên h  th ng máy ch y t ng. T i ây, cu n gi y ã c 
in thông tin c g n vào tr c u tiên c a máy g p,  các cu n gi y còn l i g n vào các 
tr c k  ti p  dán nh hình ng bao. H  th ng máy s  b t u kéo các  t m gi y ch y 

c  theo h  th ng n v  trí dán h  mép gi y, sau ó n v  trí nh hình t o ng bao, 
cu i cùng n v  trí c t r i ra t o thành t ng ng bao riêng l . Tùy theo lo i v t li u gi y 

 d ng ban u mà Công ty s  d ng ch t k t dính khác nhau:  
- i v i gi y kraft, gi y tráng máng PE: công ty s  d ng ch t k t dính là h  dán  c  
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nh 02 mép gi y v i nhau. Sau m i ngày làm vi c thì Công ty s  ti n hành r a các 
máng, khay ch a h  dán b ng n c s ch, toàn b  l ng n c th i này c a v  h  
th ng x  lý n c th i công nghi p  x  lý. 

- i v i gi y ph  PE d t: c s  d ng ch t k t dính là h n h p 02 lo i h t nh a 
nguyên sinh LDPE và Hidrodine ph i tr n v i nhau. H n h p h t nh a t i ph u ch a 

c b m vào b  ph n gia nhi t, t i ây h t nh a c gia nhi t b ng n lên nhi t 
 kho ng 2620C nh m làm nóng ch y h t nh a t o thành h n h p keo  dán dính 

gi y ph  PE d t t o thành ng bao. 
Ngoài bán thành ph m là ng bao còn có 1 s  ph  li u là gi y (tape dán, n p may) c 

t b ng h  th ng máy c t t m, máy chia cu n và máy xén gi y t i nhà máy 1: 

 Máy c t t m: dùng  chia gi y cu n  thành t ng t m theo kích th c mong mu n. 

 Máy chia cu n: Chia gi y cu n kh  l n thành nh ng cu n gi y kh  nh  kích th c 
theo mong mu n. 

 Máy xén gi y: Dùng  chia x p gi y kh  l n thành các x p gi y kh  nh  
t c  các bán thành ph m ng bao, các ph  li u là gi y (tape dán, n p may) t o thành t i 

nhà máy 1 sau ó c a sang nhà máy 2  tr i qua các công n ti p theo. 
 

Nguyên li u gi y cu n các lo i Cu n gi y ã in thông tin 

 
Công n in b ng máy in m c g c n c Công n in b ng máy in m c g c d u 
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 th ng máy t o ng bao Bán thành ph m ng bao 

  
Công n c t t m Gi y t m sau khi c t 

  
Máy chia cu n Cu n gi y sau khi chia 

  
Máy xén gi y Gi y sau khi xén 

Hình 1.2. M t s  hình nh minh h a công ngh  s n xu t ng bao t i nhà máy 1 
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Bán thành ph m nhà máy 1 c v n chuy n v  nhà máy 2  ti p t c công n s n 
xu t nh  sau: 
Tùy theo n t hàng c a khách mà sau khi a v  nhà máy 2, các bán thành ph m  

c a qua các công n s n xu t khác nhau tr c khi t o thành s n ph m hoàn 
ch nh: 
- Công n l ng túi PE: công n này th c hi n hoàn toàn b ng th  công, ng i công 

nhân ph  trách s  l y t ng bao PE  l ng vào bên trong ng bao gi y tr c khi 
chuy n qua công n khác. Công n này có th   ho c không s  d ng h  keo  dán 
dính túi PE vào bao gi y tùy theo yêu c u c a khách hàng. 

- Công n dán áy bao: 
 + Công n dán áy bao th  công (g p nh hình t o ki u cho mi ng bao và áy 

bao): t ng ng bao gi y c công nhân g p th  công  t o ki u cho mi ng bao và 
áy bao d i s  h  tr  c a thi t b  c nh v  trí g p mép (d ng c  g p n p bao). 

i v i s n ph m này s c chuy n qua công n dán tape áy bao  t o  
kín cho bao. Vì s n ph m này không c n may, nên s c a qua máy ép  c  

nh v  trí dán h  nh m t o s  ch c ch n cho s n ph m. 
 + Công n dán áy bao b ng máy dán t ng (Máy dán áy): Các ng bao ( ng 

bao gi y ho c ng bao gi y ã l ng túi PE, ng bao ã may) c a th  công 
ng bao vào máy. Máy s  t ng di chuy n ng bao t uôi máy n v  trí dán 

tape có h , ti p t c n v  trí c nh tape b ng b ng t i ép. Cu i cùng s n ph m 
c a ra ngoài. 

  - Công n may bao ( ng bao gi y ho c ng bao gi y ã l ng túi PE): công nhân s  
may t ng bao b ng máy may bán t ng, máy may s  d ng n p may b ng gi y và ch  
may cotton, có th  dán h  ho c không dán h  n p bao tùy theo yêu c u c a khách 
hàng. S n ph m sau khi may c công nhân c t u n p may cho úng quy cách 

ng kéo.  
- Công n ki m tra: Các s n ph m s c ki m tra theo tiêu chu n k  thu t c a nhà 

máy. N u các s n ph m không áp ng c tiêu chu n thì s c th i b . 
- Công n óng gói: bao sau khi c ki m tra t tiêu chu n k  thu t s c chuy n 

qua óng gói. Công nhân s óng gói t ng ki n (50 bao/ki n ho c 100 bao/ki n), 
pallet tùy theo yêu c u c a khách hàng. Sau khi hoàn thành óng gói s c l u kho 
và ch  xu t hàng. 

  
Công o n l ng bao PE 
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Công o n g p nh hình th  công  Máy g p và dán tape 

 

  
Công o n may và dán bao Bao bì sau khi may 

  
Công o n dán bao, dán tape Bao bì sau khi ã dán tape 2 u 

Hình 1.3. M t s  hình nh minh h a công ngh  s n xu t bao bì t i nhà máy 2.
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b). Quy trình ho t ng c a kho l u tr  hàng hóa 

 quy trình: 
 

 
 
 

 

 

 
 
 
 
 

Hình 1.4.  quy trình ho t ng c a nhà kho. 

Thuy t minh quy trình  
i quy mô di n tích nhà x ng c a nhà máy 1 và nhà máy 2 c a công ty không l n nên 

nh m gi m t i di n tích m t b ng cho các nhà máy này và nh m ch ng ngu n nguyên 
li u cho ho t ng s n xu t thì Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) ã thuê 
thêm 01 nhà kho n m trong ph m vi c a Công ty TNHH Vi t H ng v i di n tích 
1.000m2  làm kho l u gi  nguyên v t li u. 
+ Quy trình nh p kho: các lo i nguyên, v t li u ch  y u là gi y cu n các lo i c công 

ty mua v  s c nh p kho t p trung u tiên t i ph m vi nhà kho thuê này  l u tr  
ch  ph c v  cho nhu c u s n xu t c a công ty. Vì v i nhu c u làm nhà kho l u tr  
nguyên li u là gi y cu n nên trong ph m vi nhà kho này không có b t k  ho t ng 
nào khác, c ng nh  không có nhân viên túc tr c t i ây. 

+ Quy trình xu t kho: khi nh n c l nh xu t kho thì công nhân ph  trách t i nhà máy 
1 s  s  d ng xe nâng n ây l y hàng và v n chuy n b ng xe nâng n úng a m 
nhà máy 1 theo yêu c u  ph c v  cho ho t ng s n xu t c a công ty. 

 

n chuy n n nhà máy 1  ph c v  
cho ho t ng s n xu t c a Công ty 

 

Phân lo i l u tr  t m th i trong 
nhà kho  

 

Nguyên li u gi y cu n các lo i nh p v  
(Nguyên v t li u các lo i ph c v  cho s n 

xu t c a Công ty) 

Nh p kho 

Xu t kho 

Hình 1.5. Nhà kho thuê  l u tr  hàng hóa c a Công ty 
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1.3.3 S n ph m c a c  s  

  S n ph m c a c  s  là bao bì gi y và túi gi y nhi u l p các lo i. 
  M t s  hình nh minh h a s n ph m c a c  s : 

  

  

Hình 1.6  M t s  hình nh minh h a s n ph m c a c  s . 
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1.4.  Nguyên li u, nhiên li u, v t li u, ph  li u, n n ng, hóa ch t s  d ng, ngu n 
cung c p n, n c c a c  s  

1.4.1 Danh m c và nhu c u s  d ng nguyên li u, nhiên li u, v t li u c a c  s  
ng 1.2. Danh m c và nhu c u nguyên li u, v t li u ph c v  cho ho t ng c a c  s   

Stt Tên nguyên li u 

Kh i l ng  
(T n/n m) Xu t  

 m 
2023 

n công 
su t ng ký 

1 Gi y Kraft 1155,9 2.369,5 Nh t B n, Th y n 

2 
Gi y tráng màng polyethylene 
(PE) 23,0 47,2 Nh t B n, Vi t Nam 

3 
Gi y ph  polyethylene (PE) 

t 
180,9 370,9 

Vi t Nam, Indonesia, 
Thái Lan 

4 Gi y ép mi ng bao 0,7 1,4 Nh t B n 
5 Gi y may mi ng bao 98,2 201,4 Nh t B n 
6 Gi y lót cont 1,5 3,1 Nh t B n 
7 H t nh a Hirodine 1,7 3,5 Nh t B n 
8 H t nh a LDPE 4,2 8,6 Singapore 
9 Túi polyethylene (PE) 288,8 592 Vi t Nam, Nh t B n 

10 Màng polyfilm 207,2 424,7 Nh t B n, Vi t Nam 
11 Màng co 0,6 1,3 Vi t Nam 
12 Ch  may 4,8 9,9 Nh t B n, Vi t Nam 
13 Ch  gi y 0,7 1,5 Nh t B n 
14 Dây  dán tape mi ng bao 10,3 21,2 Nh t B n 
15 Dây gi y 0,5 1 Nh t B n 
16 Dây v i quai bao 0,02 0,03 Nh t B n, Vi t Nam 

17 
t t óng gói (thùng carton, 
ng keo, dây ai nh a,…) 

13,5 27,6 
Malaysia, 

Nh t B n, Vi t Nam 
 NG C NG 1.992,52 4.084,83  

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

ng 1.3. Danh m c và nhu c u s  d ng nhiên li u c a c  s   

Stt Tên nguyên li u 

Kh i l ng  
(Kg/n m) Xu t  

 m 
2023 

n công 
su t ng ký 

1 D u DO v n hành xe nâng 569,3 1.167 Vi t Nam 
2 X ng RON 95-III v n hành xe nâng 1520,5 3.117 Vi t Nam 
3 D u nh t bôi tr n máy móc 55,6 114 Vi t Nam 
 T ng c ng 2.145,4 4.398  

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
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1.4.2 Danh m c và nhu c u s  d ng hóa ch t c a c  s :  
ng 1.4. Danh m c và nhu c u s  d ng hóa ch t cho s n xu t c a c  s   

Stt Tên hóa ch t Thành ph n, công th c hóa h c 
Kh i l ng (Kg/n m) Xu t  

 
c ích và công n 

 d ng m 
2023 

n công 
su t ng ký 

1 , keo dán các 
lo i 

- Poly (vinyl acetate) 
- N c (H2O): 40 – 70% 81.600 167.279 Nh t B n,  

Vi t Nam Dán bao bì 

2 M c in g c d u  

- u khoáng: 5 – 15% 
- D u h t lanh ho c d u u nành:5-15% 
- Thu c màu: 15 – 30% 
- Nh a: 50 – 70% 
- Ph  gia khác: 1-5% 

1.819 3.728 Nh t B n,  
Vi t Nam In thông tin lên bao bì 

3 M c in g c n c  

- c (H2O): 40 – 55% 
- Nh a: 15 – 25% 
- Titan dioxit: 10 ~ 20% 
- Calci cacbonat: 5 ~ 10% 
- C.I. Pigment: 5 – 10% 
- Axit acrylic: 3 ~ 5% 

7.540 15.457 Nh t B n,  
Vi t Nam In thông tin lên bao bì 

4 Ch t t y r a  
- N c (H2O): 70 – 75% 
- Ammonia, Amine: 5 - 10% 
- Silicone compound (Defoamer): 0 – 5% 
- Ph  gia: 10 – 20% 

125 257 Nh t B n,  
Vi t Nam 

a tr c in t i máy in g c 
c 

5 Ch t t y r a 
Anillox roller 

- N c (H2O): 70 – 80% 
- Potassium hydroxide: <5% 
- Triethanolamine: 1 ~ 10 % 
- Glycol ether based solvent: 10 – 20% 

18 36 Nh t B n,  
Vi t Nam 

a tr c b n in t i máy in 
c d u 

6 
Snowtex 50 
(Tarch B) 

- N c (H2O): 50 – 53% 
- Silicon Dioxide: 47 ~ 49 % 
- Sodium Oxide: 0,4 ~ 0,6 % 

921 1.888 Nh t B n Ph i tr n cùng h t nh a  
o thành keo dán 

 ng c ng  92.023 188.645   
Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024.
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ng 1.5. Danh m c và nhu c u s  d ng hóa ch t cho x  lý n c th i c a c  s   

Stt Tên hóa ch t 
Kh i l ng (Kg/n m) 

Xu t  
 

c ích và công 
n s  d ng m 

2023 
n công 

su t ng ký 
1 NaOH 400 572 Vi t Nam 

Hóa ch t x  lý 
c th i 2 Phèn nhôm 350 501 Vi t Nam 

3 Polymer  7 11 Vi t Nam 
 ng c ng 757 1.084   

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

1.4.3 Ngu n cung c p và nhu c u s  d ng n n ng, n c c a c  s  

a.  n n ng 

 Ngu n cung c p: ngu n n cung c p cho công ty c l y t  ngu n n c a khu ch  
xu t cung c p tr c ti p t  Công ty n l c Tân Thu n. Công ty không có máy phát 

n d  phòng. 
 Nhu c u s  d ng: n ng l ng n c s  d ng ch  y u ch y máy móc s n xu t, 

ngoài ra n còn c dùng v i m c ích làm mát nh  qu t, máy l nh, thi t b  v n 
phòng và th p sáng khu v c ho t ng c a công ty, kho hàng. Theo s  li u th ng kê 
trong n m 2023 c a công ty thì nhu c u s  d ng n t i các nhà máy trung bình là 
40.493 kWh/tháng. Do ó, c tính l ng n n ng tiêu th  khi nhà máy ho t ng 

n 100% công su t ng ký là kho ng 71.500 kWh/tháng.  

b.  N c c p 
 Ngu n cung c p: Ngu n n c s  d ng cho ho t ng c a Công ty c c p t  tuy n 

p n c chung c a KCX Tân Thu n (là n c c p c a thành ph ).   
 Nhu c u s  d ng:  

Theo s  li u th ng kê c a công ty trong n m 2023 thì l ng n c c p s  d ng trung 
bình là 3.686 m3/n m, t ng ng kho ng 14 m3/ngày (m t n m có 264 ngày làm 
vi c), trong ó: nhà máy 1 là 3m3/ngày, nhà máy 2 là 11m3/ngày. T  s  li u th ng kê 
th c t  này, c tính nhu c u s  d ng n c c a công ty khi ho t ng n công su t 

ng ký nh  sau: 
+ Nhu c u n c c p cho sinh ho t: 

Th i m hi n h u: 
Công ty không có nhà b p ch  bi n th c n cho công nhân viên mà th c hi n mua 
su t n công nghi p. Do ó n c c p cho sinh ho t ch  y u là  ph c v  cho nhu 

u v  sinh cá nhân c a cán b  công nhân viên nh i v  sinh, r a tay,… Ngoài ra, 
còn cung c p cho m c ích v  sinh, lau chùi v n phòng. 

ng 1.6 Tiêu chu n c p n c cho nhu c u sinh ho t c a d  án 

Lo i phân x ng Tiêu chu n dùng n c sinh 
ho t (lít/ng i.ca) 

 s  không u 
hòa (Kgi ) 

Phân x ng t a nhi t > 
20 Kcalo/m3.gi  45 2,5 



15 

Lo i phân x ng Tiêu chu n dùng n c sinh 
ho t (lít/ng i.ca) 

 s  không u 
hòa (Kgi ) 

Phân x ng khác 25 3,0 
Ngu n: TCVN 13606:2023: C p n c, m ng l i ng ng và công trình – Yêu c u 
thi t k  (b ng 4) theo Quy t nh công b  s  773/Q -BKHCN ngày 25/4/2023. 

Nhu c u s  d ng lao ng c a công ty trong n m 2023 là 153 ng i, trong ó t i 
nhà máy 1 là 25 ng i, nhà máy 2 là 128 ng i và t i nhà kho là 0 ng i. Do ó, 
nhu c u s  d ng n c cho sinh ho t trong n m 2023 là:  

*   Nhà máy 1: 25 x 25 x 3,0 = 1,9 m3/ngày. êm. 

*   Nhà máy 2: 128 x 25 x 3,0 = 9,6 m3/ngày. êm. 

* Nhà kho: 0 m3/ngày. êm. 

 Th i m ho t ng n công su t thi t k : 
 l ng cán b  công nhân viên d  ki n s  t ng lên t ng c ng t i a kho ng 220 

ng i khi công ty ho t ng n công su t ng ký, trong ó t i nhà máy 1 là 40 
ng i, nhà máy 2 là 180 ng i và t i nhà kho là 0 ng i. Do ó, nhu c u s  d ng 

c cho sinh ho t là:  

*   Nhà máy 1: 40 x 25 x 3,0 = 3 m3/ngày. êm. 

*   Nhà máy 2: 180 x 25 x 3,0 = 13,5 m3/ngày. êm. 

* Nhà kho: 0 m3/ngày. êm. 
+ c c p cho s n xu t:  

* c r a tr c in:  
Th i m hi n h u: 
Nh ã trình bày t i ph n công ngh  s n xu t thì gi a 02 m  in không cùng màu 

c và sau m i ngày làm vi c, Công ty s  d ng ch  y u là n c s ch và l ng 
nh  dung d ch t y r a  r a tr c in t i máy in flexo s  d ng m c in g c n c t i 
nhà máy 1; riêng i v i máng m c in c a máy in s  d ng m c in g c d u thì 
Công ty thu h i l i l ng m c d  th a  chuy n giao cho n v  x  lý ch t th i 
nguy h i và s  d ng gi  lau nhúng dung d ch t y r a  v  sinh khô tr c in mà 
không dùng n c. Do ó, theo kinh nghi m v n hành c a nhà máy hi n h u thì 

c s ch c dùng  r a tr c in g c n c t i a kho ng 0,2m3/ngày.  
- Nhà máy 1: 0,2m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 

Th i m ho t ng n công su t ng ký: 
c tính nhu c u s  d ng n c cho m c ích r a tr c in g c n c khi ho t 

ng n công su t ng ký thì công ty c tính l ng n c s  d ng c ng t ng 
theo công su t s n xu t so v i n m 2023, t c t ng g p kho ng 2,05 l n, t ng 

ng:  
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- Nhà máy 1: 0,2m3/ngày x 2,05 = 0,4 m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 

* c r a thi t b  d ng c  pha keo (máng ch a h  dán, r a tay công nhân dính 
):  

Th i m hi n h u: 
ng t , sau m i ngày làm vi c, Công ty s  d ng n c s ch  r a máng ch a 

 dán và r a tay công nhân dính h  t i công n t o thân ng bao c a nhà máy 
1 và t i các công n dán bao t i nhà máy 2. Theo kinh nghi m v n hành c a 
nhà máy hi n h u thì n c s ch c dùng  r a máng ch a h  dán, r a tay 
công nhân dính h  là: 
- Nhà máy 1: 0,4 m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0,7 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 

Th i m ho t ng n công su t ng ký: 
c tính l ng n c s  d ng cho công n v  sinh, r a máng ch a h  dán và 

a tay công nhân dính h  khi công ty ho t ng n công su t ng ký c ng 
ng kho ng 2,05 l n nh  công su t s n xu t so v i n m 2023, t ng ng:   

- Nhà máy 1: 0,4 m3/ngày x 2,05 = 0,8 m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0,7 m3/ngày x 2,05 = 1,4 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 

* c gi t r a t m b t ph  hàng hóa:  
Th i m hi n h u: 
Nh m b o qu n hàng hóa (nguyên v t li u, s n ph m) trong quá trình l u gi  t i 
nhà máy 2 thì Công ty s  d ng t m b t  ph  lên phía trên. Lâu ngày t m b t b  
nhi m b n nên Công ty nh k  01 tháng gi t r a 02 l n/tháng v i l u l ng phát 
sinh t i a vào ngày ti n hành gi t r a nh  sau: 
- Nhà máy 1: 0 m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0,2 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 

Th i m ho t ng n công su t ng ký: 
c tính l ng n c s  d ng cho công n gi t r a t m b t ph  hàng hóa khi 

công ty ho t ng n công su t ng ký c ng t ng kho ng 2,05 l n nh  công 
su t s n xu t so v i n m 2023, t ng ng:   
- Nhà máy 1: 0 m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0,2 m3/ngày x 2,05 = 0,4 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 
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* c gi i nhi t máy:  
Th i m hi n h u: 

i nhà máy 1, Công ty có s  d ng 01 máy gia nhi t làm nóng ch y h t nh a t o 
thành keo ph c v  công n dán thân ng bao i v i nguyên li u là gi y ph  
PE d t. Quá trình v n hành c a máy c n s  d ng m t l ng n c s ch  b m 
tu n hoàn gi i nhi t máy v i l u l ng kho ng 0,1m3/ngày.  
- Nhà máy 1: 0,1m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 
Th i m ho t ng n công su t ng ký: 

c tính l ng n c s  d ng cho công n gi i nhi t máy nén ép h t nh a khi 
công ty ho t ng n công su t ng ký c ng t ng kho ng 2,05 l n nh  công 
su t s n xu t so v i hi n nay, t ng ng:   
- Nhà máy 1: 0,1m3/ngày x 2,05 = 0,2 m3/ngày. 
- Nhà máy 2: 0 m3/ngày. 
- Nhà kho: 0 m3/ngày. 

+ c c p t i cây:  
Theo th c t  v n hành thì l ng n c s  d ng  t i cây t i nhà máy 1 là kho ng 
0,4m3/ngày và nhà máy 2 kho ng 0,5 m3/ngày. 

+ c c p cho ch a cháy:  
Ngoài l ng n c c n thi t s  d ng hàng ngày cho sinh ho t thì công ty còn s  

ng l ng n c d  phòng cho phòng cháy ch a cháy. C n c  theo TCXDVN 
33:2006 và TCVN 2622:1995, v i quy mô và tính ch t c a c  s  thì l ng n c d  
tr  cho ch a cháy c tính theo các thông s  sau: 
- i v i c  s  là công trình công nghi p có di n tích < 150ha thì s ám cháy 

trong cùng th i gian: 01 ám cháy. 
- Th i gian ch a cháy yêu c u: d  án có b c ch u l a I-II và có k t c u c t t ng 

ch u l c nên th i gian ch a cháy l a ch n là 150 phút. 
- u l ng n c: d  án có t ng kh i tích công trình < 50.000m3 và thu c h ng 

n xu t D, b c ch u l a I-II nên l u l ng n c tính cho m t ám cháy là 10l/s 
 L u l ng n c d  tr  cho PCCC: 1 ám cháy x 150 phút  x 10 l/s = 90m3. Do 

ó, Công ty ã xây d ng 02 b  ch a n c ng m t i 2 nhà máy v i t ng dung 
tích là 147m3. 

ng h p l ng n c s  d ng và l ng n c th i phát sinh cao nh t trong quá 
trình v n hành c a c  s :     
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ng 1.7. ng t ng h p l ng n c s  d ng nhi u nh t và l ng n c th i phát sinh 
cao nh t c a công ty  

Stt M c ích s  d ng 

ng s  d ng 
(m3/ngày) 

Ngu n th i 

ng th i  
(m3/ngày) 

m 
2023 

n công 
su t 
ng ký 

m 
2023 

n công 
su t 
ng ký 

I. Nhà máy 1      
1 N c c p cho sinh ho t  1,9 3 c th i t  sinh ho t  1,9 3 
2 N c c p cho s n xu t 0,7 1,4 c th i t  s n xu t 0,7 1,4 

3 N c c p cho t i cây 0,4 0,4 c th i t  t i cây 
(*) 0 0 

 

ng l ng n c s  
ng c a nhà máy 1, 

trong ó: 
-  Sinh ho t:  
-  S n xu t: 

3,0 
 
 

1,9 
1,1 

4,8 
 
 

3 
1,8 

ng l ng n c 
th i c a nhà máy 1, 
trong ó: 
-  Sinh ho t:  
-  S n xu t: 

2,6 
 
 

1,9 
0,7 

4,4 
 
 

3 
1,4 

II. Nhà máy 2      
1 N c c p cho sinh ho t  9,6 13,5 c th i t  sinh ho t  9,6 13,5 
2 N c c p cho s n xu t 0,9 1,8 c th i t  s n xu t 0,9 1,8 

3 N c c p cho t i cây 0,5 0,5 c th i t  t i cây 
(*) 0 0 

 

ng l ng n c s  
ng c a nhà máy 2, 

trong ó: 
-  Sinh ho t:  
-  S n xu t: 

11 
 
 

9,6 
0,9 

15,8 
 
 

13,5 
1,8 

ng l ng n c 
th i c a nhà máy 1, 
trong ó: 
-  Sinh ho t:  
-  S n xu t: 

10,5 

 
9,6 
0,9 

15,3 
 
 

13,5 
1,8 

III. Nhà kho      
1 N c c p cho nhà kho 0 0 c th i t  nhà kho 0 0 

Chú thích:  
(*) N c t i cây th m h t vào t  ph c v  cho duy trì s  s ng, sinh tr ng c a cây xanh nên 
không làm phát sinh n c th i. 

1.5.  Các thông tin khác liên quan n c  s   
1.5.1 V  trí a lý c a d  án 

 Nhà máy 1 c a công ty nh v  t i Lô S37-38a, ng s  19, khu ch  xu t Tân 
Thu n, Ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh v i di n tích 
3.333 m2. 

 Nhà máy 2 c a công ty nh v  t i Lô U.33b-35, ng s  20, khu ch  xu t Tân 
Thu n, Ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh v i di n tích t 
4.000 m2. 

 Nhà kho nh v  t i Lô BF 21-23-25-27-29, ng Tân Thu n, khu ch  xu t Tân 
Thu n, Ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh (thuê nhà x ng 

a Công ty TNHH Vi t H ng) v i di n tích 1.000m2. 
 Ranh gi i các lô t c a d  án: 



19 

+   Lô t nhà máy 1 c xác nh b i 4 m c v i t a  nh  sau: 
ng 1.8. ng kê t a  lô t nhà máy 1 c a Công ty  

 hi u m a  VN 2000 
X Y 

1 1190687,40 608488,65 
2 1190554,71 608470,04 
3 1190723,38 608395,01 
4 1190746,56 608412,76 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
+   Lô t nhà máy 2 c xác nh b i 4 m c v i t a  nh  sau: 

ng 1.9. ng kê t a  lô t nhà máy 2 c a Công ty  

 hi u m 
a  VN 2000 

X Y 
A 1190884,02 608464,74 
B 1190959,13 608523,39 
C 1190933,49 608556,62 
D 1190858,39 608497,98 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
  trí ti p giáp: 

+  trí ti p giáp c a nhà máy 1: 

* Phía ông: giáp v i ng s  19, bên kia ng là Công ty TNHH IGM (s n 
xu t, gia công các lo i qu n áo và thú nh i bông). 

* Phía Tây: giáp v i Công ty TNHH Hong IK Vina (s n xu t dao inox, mu ng 
inox, n a inox,…). 

* Phía Nam: giáp v i Công ty c  ph n VNG data Center (kinh doanh d ch v  
vi n thông). 

* Phía B c: giáp v i Công ty TNHH Metkraft (s n xu t các s n ph m dao công 
nghi p). 

 
 trí giáp v i ng s  19  trí giáp v i Công ty TNHH Metkraft 
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+  trí ti p giáp c a nhà máy 2: 

* Phía ông: giáp v i Công ty TNHH Inahvina  (s n xu t, gia công n  trang) và 
Công ty TNHH úc chính xác Ray Churn ( úc s n xu t các m t hàng thép 
không r  nh u g y ánh golf và các linh ki n ng  kim khác) 

* Phía Tây: giáp v i nhà x ng  tr ng c a Công ty TNHH Innova. 

* Phía Nam: giáp v i ng s  20 c a khu ch  xu t, bên kia ng là Công ty 
TNHH Metkraft (s n xu t các s n ph m dao công nghi p). 

* Phía B c: giáp v i Công ty TNHH K  Thu t Top Opto (s n xu t ng kính 
quang h c). 

 

  
 trí giáp v i Công ty TNHH úc chính xác 

Ray Churn  
 trí giáp v i Công ty TNHH Innova 

  
 trí giáp v i Công ty VNG data Center V  trí giáp v i Công ty TNHH Hong IK Vina 

Hình 1.7.  Hình nh minh h a các v  trí ti p giáp c a nhà máy 1. 
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 trí giáp v i ng s  20 & Công ty TNHH Metkraft 

Hình 1.8.  Hình nh minh h a các v  trí ti p giáp c a nhà máy 2. 

 th  hi n m c ranh gi i và v  trí ti p giáp các nhà máy c a công ty c th  hi n 
trong hình sau: 
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Hình 1.9.   t a  m c ranh gi i và v  trí ti p giáp c a nhà máy 1, nhà máy 2 trong m i t ng quan v i khu v c xung quanh. 
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+  trí c a nhà kho: 
Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) thuê l i 01 ph n nhà x ng c a 
Công ty TNHH May M c Vi t H ng  làm nhà kho l u gi  hàng hóa.  

 
Hình 1.10.  v  trí c a nhà kho trong ph m vi Công ty TNHH Vi t H ng. 

1.5.2 Các h ng m c công trình xây d ng c a c  s  

a)  Nhà máy 1 
ng 1.10. Quy mô và các h ng m c công trình xây d ng t i nhà máy 1 c a c  s   

Stt ng m c Di n tích 
XD (m2) 

 t ng 
(t ng) 

Di n tích 
sàn (m2) 

1 Khu v c v n phòng  214,5 2 369 

2 ng s n xu t + kho nguyên v t 
li u, thành ph m 1.200 1 1.200 

3 Khu v c l u tr  hóa ch t 6 1 6 
4 Phòng b o trì  26,69 1 26,69 
5 Nhà b o v  16 1 16 
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Stt ng m c Di n tích 
XD (m2) 

 t ng 
(t ng) 

Di n tích 
sàn (m2) 

6 Nhà  xe 72 1 72 
7 Mái che 435,6 1 435,6 
8 B  n c ng m PCCC 23,4 1 23,4 

9 Khu v c hàng lang, sân bãi, c ng, 
ng rào 672,21 - - 

10 Di n tích cây xanh 666,6 - - 
 T ng c ng 3.333  2.148,69 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

ng 1.11. Quy mô và h ng m c công trình b o v  môi tr ng t i nhà máy 1 c a c  s   

Stt H ng m c Di n tích 
XD (m2) 

 t ng 
(t ng) Ghi chú 

1 
Khu v c l u tr  ch t 
th i r n công nghi p 
thông th ng 

21 1 
m trong ph m vi h ng 
c  mái che c a B ng 

1.10 

2 Khu v c l u tr  ch t 
th i nguy h i 12 1 m trong ph m vi h ng 

c  nhà xe c a B ng 1.10 

3 Khu v c l u tr  ch t 
th i r n sinh ho t 2 1 

m g n khu v c  nhà b o 
 trong ph m vi khu v c 

sân bãi 

4 Tr m x  lý n c th i 
công nghi p 18 1 

m trong ph m vi h ng 
c  mái che c a B ng 

1.10 

5 Tr m x  lý n c th i 
sinh ho t 12 1 

m g n khu v c  nhà b o 
 trong ph m vi khu v c 

sân bãi 
ng c ng 65   

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

 
Hình 1.11. Hình nh t ng quan nhà máy 1 c a c  s . 
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b)  Nhà máy 2 
ng 1.12. Quy mô và h ng m c công trình xây d ng t i nhà máy 2 c a c  s   

Stt ng m c Di n tích 
XD (m2) 

 t ng 
(t ng) 

Di n tích 
sàn (m2) 

1 Khu v c v n phòng + x ng s n 
xu t + mái che 2.242,5 2 4.061,8 

2 Nhà ch a rác th i 27 1 27 
3 Nhà b o v  17,64 1 17,64 
4 Nhà  xe 131,32 2 t ng + 1 l ng 431,02 
5 Tr m bi n th  20,16 1 20,16 

7 Khu v c hàng lang, sân bãi, c ng, 
ng rào, c u v t qua m ng 761 - - 

8 Di n tích cây xanh 800 - - 
 T ng c ng 4.000  4.557,62 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

ng 1.13. Quy mô và các h ng m c công trình b o v  môi tr ng t i nhà máy 2  

Stt H ng m c Di n tích 
XD (m2) 

 t ng 
(t ng) Ghi chú 

1 
Khu v c l u tr  ch t 
th i r n công nghi p 
thông th ng 

18 1 m trong ph m vi h ng m c  
nhà ch a rác th i c a B ng 
1.12 2 Khu v c l u tr  ch t 

th i nguy h i 9 1 

3 Khu v c l u tr  ch t 
th i r n sinh ho t 4 1 m g n khu v c  nhà b o v  

trong ph m vi khu v c sân bãi 

4 Tr m x  lý n c th i 
công nghi p 50 1 m trong ph m vi h ng m c  

nhà  xe c a B ng 1.12 

5 Tr m x  lý n c th i 
sinh ho t 39 1 m g n nhà xe trong ph m vi 

khu v c sân bãi 
ng c ng 120   

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

 
Hình 1.12. Hình nh t ng quan nhà máy 2 c a c  s . 
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c)  Nhà kho thuê 

ng 1.14. Quy mô và các h ng m c công trình t i nhà kho thuê c a c  s   

Stt ng m c 
Di n tích 
XD (m2) 

 t ng 
(t ng) 

Di n tích 
sàn (m2) 

1 Kho l u ch a hàng hóa 1.000 1 1.000 

ng c ng 1.000  1.000 
Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

1.5.3. Danh m c máy móc, thi t b  c a c  s  
ng 1.15.  Danh m c máy móc, thi t b  c a c  s   

Stt Tên thi t b , máy móc  l ng 
(cái) 

Xu t x  

1 Máy chia cu n 1 Hàn Qu c 
2 Máy c t gi y 2 Nh t B n 
3 Máy in d u  - NEWLONG 1 Nh t B n 
4 Máy in n c - KYMC  1 ài Loan 
5 Máy g p, c t t o ng bao NEWLONG  1 Nh t B n 
6 Máy may bao 3 Nh t B n 
7 Máy dán bao 1 Nh t B n 
8 Máy ép bao 3 Nh t B n 
9 Máy óng gói 1 Nh t B n 

10 Máy dò kim lo i 3 Nh t B n 

11 C u tr c 1 t n 2 Nh t B n 

12 Máy nén khí 4 Nh t B n 

13 Xe nâng dùng n 3 Nh t B n 

14 Xe nâng dùng x ng 2 Nh t B n 

15 Xe nâng dùng d u DO 1 Trung Qu c 
Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024.   
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CH NG II 
 PHÙ H P C A C  S  V I QUY HO CH,  

KH  N NG CH U T I C A MÔI TR NG 
 

2.1. S  phù h p c a c  s  v i quy ho ch b o v  môi tr ng qu c gia, quy ho ch 
nh, phân vùng môi tr ng 

Công ty TNHH Tân Thu n ã c Ban qu n lý các Khu ch  xu t và Công nghi p 
Tp.HCM c p Gi y ch ng nh n ng ký u t  s  6585368421 l n u ngày 24/09/1991, 
ch ng nh n thay i l n 3 ngày 05/07/2016 cho c  s  “C  s  khu ch  xu t và khu ch  
xu t Tân Thu n”. Theo gi y phép thì KCX Tân Thu n c ho t ng v i các m c tiêu 
là cho thuê t ã xây d ng k t c u h  t ng k  thu t, xây d ng nhà x ng, v n phòng, 
nhà kho  bán ho c cho thuê,…. ng th i, KCX Tân Thu n c ng ã c UBND 
Thành ph  H  Chí Minh phê duy t u ch nh quy ho ch chi ti t xây d ng t  l  1/2000 
theo Quy t nh s  5973/Q -UBND ngày 26/12/2006 v i t ng quy mô 300ha, trong ó 
có 196,32ha là t quy ho ch dành cho công trình ch  xu t và 8,13ha là t quy ho ch 
dành cho công trình công nghi p,…. N i nh v  xây d ng c a c  s  là công trình c 
xây d ng trong ph m vi 196,32ha t quy ho ch dành cho công trình ch  xu t.  
KCX Tân Thu n là khu công nghi p a ngành t p trung vào các ngành công nghi p có 
công ngh  hi n i, ít gây ô nhi m môi tr ng, c bi t u tiên các lo i hình công ngh  
cao s  d ng lao ng có tay ngh  cao, công nghi p ph  tr  cho ho t ng c a sân bay, 
kho tàng b n bãi, g n v i ho t ng logistic. Theo báo cáo ánh giá tác ng môi tr ng 
ã c phê duy t t i Quy t nh s  74/Q -MTg ngày 11/01/1997 c a B  Khoa h c 

Công ngh  và Môi tr ng và  án b o v  môi tr ng chi ti t ã c phê duy t t i 
Quy t nh s  2508/Q -BTNMT ngày 08/08/2018 c a B  Tài nguyên và Môi tr ng thì 
ngành ngh  thu hút u t  c a khu ch  xu t Tân Thu n g m: d ng c  th  thao, c  khí, 

ng c  y t , ch  bi n th c ph m, n t , gi y và các s n ph m v  gi y, th y tinh cao 
p, cao su, d t may, bao bì, th c ph m, d c ph m, m  ph m, sành s , nh a, s n ph m 
 da, hàng trang s c, v n phòng ph m, và d ch v ,… 
  Nh  v y, KCX Tân Thu n ã c UBND thành ph  H  Chí Minh và B  Tài 

Nguyên và Môi Tr ng c p các c  s  pháp lý i vào ho t ng là khu ch  xu t, khu 
công nghi p t p trung. Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) c xây d ng và 

n 25 n m ho t ng s n xu t t i v  trí n m trong khu v c t quy ho ch dành cho công 
trình ch  xu t và v i lo i hình ho t ng là s n xu t bao bì gi y là m t trong các ngành 
ngh c phép thu hút u t  c a KCX Tân Thu n.  

2.2  S  phù h p c a c  s i v i kh  n ng ch u t i c a môi tr ng (n u có): 

 Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) không th i b  tr c ti p n c th i vào 
môi tr ng mà th c hi n u n i toàn b  n c th i phát sinh t  c  s  vào h  th ng 

 lý n c th i t p trung c a KCX Tân Thu n.  
 n c  Gi y phép x  n c th i vào ngu n n c s  2739/GP-BTNMT ngày 

26/10/2015 do B  Tài nguyên và Môi tr ng c p cho Công ty TNHH Tân Thu n thì 
u l ng x  th i l n nh t c cho phép là 15.000m3/ngày êm.  

  th ng x  lý n c th i t p trung c a KCX Tân Thu n có t ng công su t thi t k  là 
15.000m3/ngày êm. Hi n tr ng công su t ti p nh n n c th i t  các doanh nghi p 
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trong khu ch  xu t u n i vào tr m XLNTTT kho ng 6.963,55m3/ngày êm (s  li u 
th ng kê n m 2023 – Công ty TNHH Tân Thu n), chi m kho ng là 46,5%. Do ó, 

i t ng l u l ng n c th i phát sinh cao nh t c a c  s  khi ho t ng n công 
su t ng ký là 19,7 m3/ngày thì  th ng x  lý n c th i t p trung c a KCX Tân 
Thu n hoàn toàn  kh  n ng ch u t i ti p nh n n c th i t  C  s . 
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 CH NG III 

T QU  HOÀN THÀNH CÁC CÔNG TRÌNH, BI N PHÁP 
O V  MÔI TR NG C A C  S   

 
 
 

3.1. Công trình, bi n pháp thoát n c m a, thu gom và x  lý n c th i  

Ch  c  s  th c hi n theo úng các quy nh hi n hành v  qu n lý thoát n c và x  lý 
c th i, c  th  tách riêng hoàn toàn h  th ng thoát n c m a v i h  th ng thoát n c 

th i: 

3.1.1. Thu gom, thoát n c m a 

 t ng quan: 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Thuy t minh và mô t  chi ti t thông s  k  thu t: 

c m a c xem nh  n c s ch n u không b  nhi m các thành ph n ô nhi m. Do 
ó, n c m a phát sinh trong khu v c nhà máy c thu gom b ng c ng BTCT u 
i th ng ra c ng thoát n c m a c a khu ch  xu t, c  th  nh  sau:  

NGU N TI P NH N 

c m a 

ng thoát n c m a c a 
KCX Tân Thu n  

 

c m a trên mái nhà  
 

 th ng ng ng ng thu 
gom, thoát n c m a trên mái 

ng nh a PVC) 

c m a ch y tràn trên b  
t sân, ng 

 ga thu gom n c m a 
(Bê tông c t thép) 

 

 ch y 

 th ng ng ng thu gom n c m a b  
m t (Bê tông c t thép) 

 ch y 

 ch y 

 ch y 

Hình 3.1.  t ng quan h  th ng thoát n c m a c a c  s . 

 ch y 
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- N c m a trên mái nhà x ng, v n phòng,… s  theo  d c ch y v  các máng thu 
c m a. N c m a sau khi qua qu  c u l c rác s  ch y vào ng ng thoát 
c m a là lo i ng PVC  ch y xu ng d i và i vào h  th ng ng thoát n c 

a b  m t trong khuôn viên công ty. 

- N c m a phát sinh trên b  m t khuôn viên công ty ( ng n i b , sân bãi,…) 
c t p trung vào các h  ga có trang b  song ch n rác. N c m a sau khi qua song 

ch n rác  tách các lo i rác có kích th c l n, các c n c l ng trong h  thu, 
c m a theo m ng l i thoát n c m a trong khuôn viên công ty tr c khi u 

i vào m ng l i thoát n c m a c a KCX Tân Thu n. 

- Thông s  k  thu t c a h  th ng thoát n c m a: 

+ ng ng thoát n c m a trên mái: 

* V t li u: ng nh a PVC 

* Kích th c: 114, 168. 

+ H  ga thu gom n c m a: 

 * V t li u: bê tông c t thép (BTCT) 

 * Kích th c h  ga: 800mm x 800mm 

+ ng thoát n c m a: 

 *  ng lo i 1: bê tông c t thép 300mm 

 *  ng lo i 2: bê tông c t thép 400mm 

+  d c: i = 0,3% 

- V  trí u n i: 

+ T i nhà máy 1, ng s  19: Theo Biên b n xác nh n u n i h  t ng k  thu t 
thoát n c s  117B/MTN-BBKT.24 ngày 11/7/2024 c ính kèm trong Ph  

c 1) thì có 02 ng thoát n c ra m ng thu gom n c m a c a KCX Tân 
Thu n trên ng s  19. 

+ T i nhà máy 2, ng s  20: Theo Biên b n ki m tra u n i h  t ng k  thu t 
 117A/MTN-BBKT.24 ngày 11/7/2024 c ính kèm trong Ph  l c 1) thì có 

04 ng thoát n c ra m ng thu gom n c m a c a KCX Tân Thu n trên 
ng s  20. 
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3.1.2.  Thu gom, thoát n c th i 

a)  Nhà máy 1 

 t ng quan: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. 

 

 

 
 

Hình 3.2.  thoát và x  lý n c th i t i nhà máy s  1. 

Thuy t minh: 

 c th i sinh ho t : 
+ c th i t  h m c u, âu ti u: theo ng ng d n riêng  t p trung vào các b  t  

ho i 03 ng n nh m x  lý s  b  và gi  l i ph n c n bã. Ph n n c th i sau b  t  ho i 
c t p trung v  h  th ng x  lý n c th i sinh ho t b ng ph ng pháp sinh h c 

công su t thi t k  12m3/ngày.   
+ c th i t  lavabo, v  sinh lau chùi bàn gh , v n phòng: theo ng ng d n riêng 

 t p trung v  h  th ng x  lý n c th i sinh ho t b ng ph ng pháp sinh h c công 
su t thi t k  12m3/ngày.    

C TH I  

c th i t  vi c v  sinh v n 
phòng, nhà n, lavabo … 

c th i t   
n c u, âu ti u 

 t  ho i  
3 ng n  

 th ng XLNTTT  
a KCX Tân Thu n 

 ga trong khu v c  
nhà máy 

 ga u n i (1 m u n i) 

NGU N TI P NH N  

c th i sinh ho t c th i s n xu t 

 th ng XLNT s n xu t 
 (5 m3/ngày êm) 

 

c th i t  r a tr c in, t  
a máng ch a h  dán, t  

a tay dính h  dán c a công 
nhân v n hành và t  gi i 

nhi t máy gia nhi t h t nh a 
 

 th ng XLNT sinh ho t 
(12m3/ngày êm) 
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 c th i s n xu t: g m n c th i t  công n v  sinh, r a tr c máy in g c n c, t  
 sinh, r a máng ch a h ; t  r a tay c a công nhân dính h  và t  công n gi i 

nhi t máy gia nhi t h t nh a c thu gom t p trung h  th ng x  lý n c th i s n xu t 
ng công ngh  hóa lý công su t thi t k  5m3/ngày  x  lý t quy nh tr c khi u 
i v  h  th ng x  lý n c th i t p trung c a KCX Tân Thu n x  lý ti p theo. 

  trí và t a m u n i: 
+ Toàn b  n c th i sau x  lý c a nhà máy 1 t tiêu chu n x  th i s c d n ra 

u n i v  HTXLNT t p trung c a KCX Tân Thu n t i 01 h  ga u n i s  275 
trên ng s  19 (Biên b n ki m tra u n i h  t ng k  thu t s  117B/MTN-
BBKT.24 ngày 11/7/2024 c ính kèm trong Ph  l c 1).  

+ H  ga u n i có t a  X : Y = 1190686,41 : 608491,71. 
(Theo h  t a  VN2000, kinh tuy n tr c 105045’, múi chi. u 30). 

b)  Nhà máy 2 

 t ng quan: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. 

 

 

 

C TH I  

c th i t  vi c v  sinh v n 
phòng, nhà n, lavabo … 

c th i t   
n c u, âu ti u 

 t  ho i  
3 ng n  

 th ng XLNTTT c a KCX Tân Thu n 

 ga trong khu v c  
nhà máy 

 ga u n i (1 m u n i) 

NGU N TI P NH N  

c th i sinh ho t c th i s n xu t 

m b  x  lý hóa lý 

c th i t  r a máng 
ch a h  dán, t  r a tay 

dính h  dán c a công nhân 
n hành, và t  gi t r a 

m ph  
 

m b  x  lý sinh h c 

 th ng x  lý n c th i 
công su t 30m3/ngày êm 

Hình 3.3.  thoát và x  lý n c th i t i nhà máy s  2. 
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Thuy t minh: 

 c th i sinh ho t : 
+ c th i t  h m c u, âu ti u: theo ng ng d n riêng  t p trung vào các b  t  

ho i 03 ng n nh m x  lý s  b  và gi  l i ph n c n bã. Ph n n c th i sau b  t  ho i 
c t p trung v  c m b  sinh h c c a h  th ng x  lý n c th i công su t thi t k  

30m3/ngày êm.   
+ c th i t  lavabo, v  sinh lau chùi bàn gh , v n phòng: theo ng ng d n riêng 

 t p trung v  c m b  sinh h c c a h  th ng x  lý n c th i công su t thi t k  
30m3/ngày êm.    

 c th i s n xu t (n c th i phát sinh t  r a máng ch a h  dán, t  r a tay dính h  
dán c a công nhân v n hành, n c gi t r a t m ph ): c thu gom t p trung v  c m 

 x  lý b ng công ngh  hóa lý c a h  th ng x  lý n c th i công su t thi t k  
30m3/ngày êm  x  lý t quy nh tr c khi u n i v  h  th ng x  lý n c th i 

p trung c a KCX Tân Thu n x  lý ti p theo. 
  trí và t a m u n i: 

+ Toàn b  n c th i sau x  lý c a nhà máy 2 t tiêu chu n x  th i s c d n ra 
u n i v  HTXLNT t p trung c a KCX Tân Thu n t i 01 h  ga u n i s  328 

trên ng s  20 (theo Biên b n ki m tra u n i h  t ng k  thu t s  117A/MTN-
BBKT.24 ngày 11/7/2024 c ính kèm trong Ph  l c 1).  

+ H  ga u n i có t a  X : Y = 1190882,47 : 608470,62. 
(Theo h  t a  VN2000, kinh tuy n tr c 105045’, múi chi u 30). 

3.1.3. X  lý n c th i 

a)   Nhà máy 1 

- n v  thi công, l p t:  
*  Tên công ty: Công ty TNHH Công Ngh  và Môi Tr ng T ng Phát 
* a ch : 16/1 Hu nh T n Phát, Khu ph  1, Ph ng Phú Thu n, Qu n 7, Thành 

ph  H  Chí Minh, Vi t Nam. 
* n tho i: 028 38732124  
* Ng i i di n: Bà Ph m Th  Trà My      
* Ch c v : Giám c 

- Công su t thi t k :  

+ H  th ng x  lý n c th i sinh ho t: 12m3/ngày. êm. 

+ H  th ng x  lý n c th i s n xu t: 5m3/ngày. êm. 

-  Công ngh  x  lý:  
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 quy trình công ngh : 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Thuy t minh công ngh : 

 th ng x  lý n c th i c a công ty c chia làm 02 c m khác nhau: c m b  x  
lý b ng ph ng pháp hóa lý  x  lý n c th i s n xu t theo d ng m  và c m b  

 lý b ng ph ng pháp sinh h c  x  lý n c th i sinh ho t v n hành liên t c. 

- C m b  x  lý hóa lý: 

c th i s n xu t phát sinh c t p trung vào b  thu gom n c th i s n xu t 
 t ây nh k  01 tu n 02 l n công ty s  th c hi n x  lý theo d ng m  t i 
m b  x  lý b ng ph ng pháp hóa lý. B t u quy trình x  lý c a 1 m  thì 

c t  b  thu gom c b m lên ng n u tiên là ng n trung hòa n c th i, t i 
ây hóa ch t NaOH và hóa ch t keo t  (PAC/ phèn nhôm) c châm vào  

Hình 3.4.  S  dây chuy n công ngh  x  lý n c th i t i nhà máy 1 c a c  s . 
 

  lý theo 
quy nh 

Ng n ph n ng  

 thu gom  

 gom n c sau x  lý 

c th i sinh 
ho t khu v c v n 

phòng, nhà n 

Ng n t o bông 

Thi t b  tách 
c bùn  

m 

n trung gian 

Bùn  

Polymer 

c th i 
 s n xu t 

 th ng XLNT t p trung  
a KCX Tân Thu n 

 

m 

H/C keo t  
NaOH 
 

 ga u n i  
c th i 
 

u hòa 
c 

tách 
bùn 

 

 MBR 

Bùn th i 

 t p trung n c 
th i sinh ho t 

m 

Máy th i 
khí 

N c 
a l c 

m 

Ng n l ng ng 

t l c 

c th i sinh 
ho t t i nhà 

o v  

  
ga  

m 
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hòa tr n v i n c th i và ki m soát pH  m c 7,5 – 8,5, n c t  ng n trung hòa 
 t  ch y sang ng n keo t  t o bông. ây là công n quan tr ng, nh h ng 
i hi u qu  x  lý n c th i. T i ng n này, hóa ch t polymer c châm nh 

ng vào và khu y tr n u v i n c th i nh  vào thi t b  khu y tr n giúp t o 
thành các bông c n l n h n và d  tách c n ra kh i n c th i.  

Sau quá trình keo t  t o bông, h n h p n c và bông c n c a qua ng n 
ng. Ng n này có nhi m v  phân tách các h t bông c n ra kh i n c th i, ph n 

c trong phía trên ch y tràn qua máng r ng c a  t p trung xu ng b  ch a 
trung gian  t ây qua c t l c b ng v t li u á, cát và than ho t tính tr c khi 

p trung xu ng h  gom n c th i sau x  lý.  

c sau x  lý c b m ra h  ga u n i n c th i  d n v  HTXLNT t p 
trung c a KCX Tân Thu n. Ph n bùn l ng phía d i c b m vào thi t b  tách 

c bùn, t i ây bùn s c tách n c qua các bao v i, ph n n c c t p 
trung t i b  thu gom n c th i  ti p t c x  lý, ph n bùn khô c bàn giao 
cho n v  có ch c n ng x  lý ch t th i nguy h i theo quy nh.  

- C m b  x  lý sinh h c: 

Toàn b  n c th i sinh ho t phát sinh t  nhà máy 1 c a c  s c b m lên b  
u hòa nh m u hòa l u l ng và n nh n ng  n c th i. L u l ng và 
ng  n c th i ph  thu c vào nhi u y u t  khác nhau nh : th i gian th i, l u 
ng th i c ng nh  t i tr ng ch t b n có trong n c th i. Vi c u hòa l u 
ng và n nh n ng  s  giúp n gi n hóa công ngh  x  lý, t ng hi u qu  

 lý và gi m kích th c các công trình n v  m t cách áng k . N c th i sau 
khi qua b u hòa s c b m sang b  MBR.  

 MBR b n ch t là m t b  sinh h c hi u khí, trong b  này c l p t các 
module màng l c s i r ng c l p thành module v i kích th c l  l c u 
nhau là 0,4µm. Tác d ng c a màng ó là tách n c ra kh i h n h p n c và 
bùn ho t tính, t i ây v i vô s  l  vi l c c a màng, n c s  th m hút i xuyên 
qua màng l c vào các ng ng mao d n bên trong và c b m hút hút ra 
ngoài; ph n bùn, các ch t r n l  l ng và vi sinh v t gây b nh c gi  l i  b  

t màng. H  th ng b m hút n c s ch sau x  lý b ng màng MBR ph  thu c 
vào áp su t trong màng, khi áp su t l n h n 0,35 kg/cm2 thì h  th ng b m hút 

 ng ng ho t ng. Màng MBR sau quá trình ho t ng có các h t bùn bám 
lên s i màng, các vi sinh v t bám vào s i màng gây gi m công su t x  lý th m 
chí gây ngh t màng, làm t ng áp su t trong màng, khi n ng ng áp su t cho 
phép s  làm ng ng ho t ng c a máy b m hút n c. Do ó, nh k  kho ng 
01 tu n/l n s  ti n hành quá trình r a ng c màng l c b ng n c s ch  lo i 

 ch t b n dính bám trên màng; l ng n c th i sau khi r a l c này s c 
m v  b u hòa c x  lý sau khi hoàn t t quy trình r a màng l c. 

c th i sau b  MBR c x  lý t tiêu chu n x  th i c a KCX Tân Thu n 
c d n ra h  ga u n i vào m ng l i thu gom n c th i c a KCX t i 01 

 ga u n i trên ng s  19. 
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Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i  
ng 3.1. Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i s n 

xu t công su t 5m3/ngày 

Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

I. H ng m c b n, b :  

1  thu gom n c 
th i s n xu t 01 

- Th  tích:  42m3 
- Kích th c: 3,5 x 4,8 x 2,5(m) 
- t li u: BTCT 
- Hình th c: xây ng m 

2 
m b n x  lý 

hóa lý (ph n ng, 
o bông, l ng) 

01 
- Kích th c: 3,5 x 4,8 x 2,5(m) 
- t li u: Thép CT3 
- Hình th c: n i 

3 B n trung gian 01 
- Th  tích: 300 lít 
- t li u: B n nh a 
- Xu t x : Vi t Nam 

4 B n l c 02 - Kích th c: xH = 0,2 x 1,2(m) 
- t li u: Composit 

5  gom n c th i 
n xu t sau x  lý 01 

- Kích th c: 1,2 x 1,65 x 2,5(m) 
- t li u: BTCT 
- Hình th c: xây ng m 

II. Ph n thi t b :   

1  ch a n c th i 
n xu t 

  

- m n c th i  02 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 
2 C m b n x  lý hóa lý (ph n ng, keo t  - t o bông, l ng) 

- Máy khu y 01 b  
Công su t: 0,25 kW 
RPM: 1400 – 1500 vòng/phút 

n áp: 380V, 3 phase 

- n pha hóa ch t  03 cái 
Th  tích: 300 lít 

n nh a 
Xu t x : Vi t Nam 

- m nh l ng 
hóa ch t 03 cái 

Ki u: b m màng 
Q = 15 l/h; H = 5bar.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,02kW 

- m bùn 01 cái 
Ki u: b m tr c ngang 
Q = 1 m3/h; H = 10m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,55kW 

- Khay tách n c 
bùn 01 

Kích th c: 0,6 x 1,2 x 0,3 (m) 
t li u: Thép CT3 

Ki u: tách n c t  nhiên 
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Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

3 B  ch a n c th i s n xu t sau x  lý 

- m n c th i  01 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,37kW 
Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

ng 3.2. Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i sinh 
ho t công su t 12m3/ngày 

Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

I. H ng m c b n, b :  

1 
 t p trung n c 

th i sinh ho t  01 
- Kích th c: 1,5 x 2 x 2,0(m) 
- t li u: BTCT 
- Hình th c: xây ng m 

2 B u hòa  01 - Kích th c: xH = 1,8 x 2,3(m) 
- t li u: Thép CT3 

3 B  MBR  01 - Kích th c: xH = 1,8 x 2,3(m) 
- t li u: Thép CT3 

II. Ph n thi t b :   

1 
 t p trung n c 

th i sinh ho t 
  

- m n c th i  01 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 
2 B u hòa   

 B m n c th i  01 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 

 Máy th i khí   01 b  
u l ng: 1m3/phút ;  
t áp: 2m  

Công su t: 1,5kW - 3pha/380V/50Hz 
3  MBR   

 Màng l c sinh h c 5 t m 

Dòng hút: 11,5m3/ t m.ngày 
Kích th c l  màng:0,4 µm 
Kích th c 1 t m màng: 30mm 
x1250mm x1300mm 

t li u s i màng: PVDF 
t li u ng ng hút: ABS 
t li u khung: Inox 304 

Di n tích màng l c: 15m2/element 
Xu t x : Mitsubishi-Nh t B n 
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Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

 Khung màng 01 b  t li u: Inox 304 

 
m hút n c 

màng 
02 b  

Ki u: ly tâm tr c ngang 
u l ng: Q = 8 m3/h; H = 9m.   
n áp: 3pha/380V/50Hz/1,5kW 

Xu t x : Ebara - Ý 

 
m n c r a 

màng 
01 b  

Ki u: ly tâm tr c ngang 
n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 

Xu t x : Ebara - Ý 

 
m n c r a 

màng v  b u 
hòa 

01 cái 

Ki u: b m chìm 
Q = 12 m3/h; H = 8m.   

n áp: 1pha/220V/50Hz/1,5kW 
Xu t x : ài Loan 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
Hóa ch t s  d ng  

ng 3.3. Hóa ch t s  d ng c a h  th ng x  lý n c th i 

Stt Tên hóa ch t, nhiên li u Kh i l ng 
(kg/n m) Xu t x  

1. NaOH 269 Vi t Nam 
2. Hóa ch t keo t  (PAC/ phèn nhôm) 236 Vi t Nam 
3. Polymer  5 Vi t Nam 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

 

 

Hình 3.5. Hình nh th  hi n c m b  x  lý hóa lý t i nhà máy 1. 
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Hình 3.6. Hình nh th  hi n c m b  x  lý sinh h c t i nhà máy 1. 

b)   Nhà máy 2 

- n v  thi công, l p t:  
*  Tên công ty: Công ty TNHH Môi Tr ng Vi t Sin 
* a ch : 254 Qu c L  1A, Ph ng Tam Bình, Thành ph  Th c, Thành ph  

 Chí Minh, Vi t Nam 
* n tho i: 028 36204068 
* Ng i i di n: Ông Hu nh Công Thành      
* Ch c v : Giám c 

- Công su t thi t k : 30m3/ngày. êm. 

-  Công ngh  x  lý:  
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 quy trình công ngh : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Thuy t minh công ngh : 
 th ng x  lý n c th i c a công ty c chia làm 02 c m khác nhau: c m b  x  

lý b ng ph ng pháp hóa lý  x  lý n c th i s n xu t theo d ng m  và c m b  x  
lý b ng ph ng pháp sinh h c  x  lý n c th i sinh ho t v n hành liên t c. 
- C m b  x  lý hóa lý: 

c th i s n xu t phát sinh c t p trung vào b  t p trung n c th i s n xu t 
 t ây b m lên b  ph n ng keo t  t o bông x  lý theo d ng m , m i m  kéo 

Hình 3.7.  S  dây chuy n công ngh  x  lý n c th i t i nhà máy 2 c a c  s . 
 

  lý theo 
quy nh 

n ph n ng, keo t   
o bông theo d ng m  

 t p trung n c th i  
s n xu t 

c th i sinh ho t khu 
c v n phòng + s n xu t 

Thi t b  tách 
c bùn  

m 

Bùn  

c th i s n xu t 

 th ng XLNT t p trung  
a KCX Tân Thu n 

 

m 

HC keo t  
NaOH 
Polymer 
 

 ga u n i  
c th i 
 

u hòa 

c tách bùn 

 k  khí 
(UASB) 

Bùn th i 

 t p trung n c 
th i sinh ho t 

m 

Máy th i 
khí 

 ch a bùn  

 

 thi u khí 
(Anoxic) 

m  

 

 hi u khí 
(Aerotank) 

 

 l ng 

n trung gian 

m 

m 

Dinh d ng, motor 
cánh khu y 
 

Motor 
cánh 

khu y 
 

Tu n 
hoàn  
bùn  

Bùn d  

c th i sinh ho t 
nhà b o v  

m 

 ga 
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dài t  45 – 50 phút. T i ây hóa ch t NaOH, hóa ch t keo t  (PAC/ phèn nhôm), 
polymer c b m nh l ng vào  hòa tr n v i n c th i, d i tác ng c a 
cánh khu y, hóa ch t c tr n u v i n c th i t o thành các bông c n d  tách 

n ra kh i n c th i. sau th i gian kho ng 10 phút khu y tr n t o bông thì cánh 
khu y ng ng ho t ng  t o u ki n cho bông c n l ng xu ng áy, ph n 

c phía trên c b m sang b u hòa  ti p t c c x  lý t i c m x  lý 
ng ph ng pháp sinh h c. Ph n bùn l ng phía d i c b m qua b  ch a bùn 
 t ây b m vào thi t b  tách n c bùn, t i ây bùn s c tách n c qua các 

bao v i, ph n n c c t p trung t i b  thu gom n c th i  ti p t c x  lý, 
ph n bùn khô c bàn giao cho n v  có ch c n ng x  lý ch t th i nguy h i 
theo quy nh.  

- C m b  x  lý sinh h c: 
Toàn b  n c th i sinh ho t t  khu v c v n phòng và khu v c s n xu t c t p 
trung t i b  t p trung n c th i sinh ho t, cùng v i n c th i s n xu t sau x  lý 
hóa lý c b m lên b u hòa nh m u hòa l u l ng và n nh n ng  

c th i. Riêng n c th i sinh ho t t  nhà b o v c t p trung v  h  ga thu 
gom r i t ây c b m th ng lên b  Anoxic  x  lý. N c th i t  b u hòa 

c b m sang các b n trung gian  t ây b m lên b  k  khí UASB.  
 k  khí trong x  lý n c th i là ph ng pháp x  lý n c theo nguyên t c y m 

khí (không có oxy). Theo ó, các vi sinh v t k  khí s c t o u ki n  l y 
oxy trong các ch t h u c  trong n c  s  d ng, t ó gi m n ng  các ch t ô 
nhi m này. N c th i theo h  th ng phân ph i i t  d i lên, các ch t ô nhi m 
ti p xúc v i l p bùn k  khí, các quá trình sinh hóa di n ra trong l p bùn này, bao 

m quá trình th y phân – acid hóa – acetate hóa và t o khí methane. Ph n khí 
methane c d n thoát ra môi tr ng bên ngoài qua 01 ng d n g n trên nh 

. Ph n n c sau x  lý k  khí ch y tràn qua b  x  lý sinh h c thi u khí 
(Anoxic). 

i b  Anoxic, trong u ki n thi u khí h  vi sinh v t thi u khí phát tri n x  lý 
N và P thông qua 2 quá trình Nitrat hóa và Photphorit. 
+ Quá trình Nitrat hóa: hai ch ng lo i vi khu n chính tham gia vào quá trình này 

là Nitrosonas và Nitrobacter. Trong môi tr ng thi u oxy, các lo i vi khu n 
này s  kh  Nitrat. 

+ (NO3
-) và Nitrit (NO2

-) theo chu i chuy n hóa: NO3
-  NO2

-  N2O  N2  
+ Khí nit  phân t  N2 t o thành s  thoát kh i n c và ra ngoài. Nh  v y là nit  

ã c x  lý. 
+ Quá trình Photphorit hóa: ch ng lo i vi khu n tham gia vào quá trình này là 

Acinetobacter. Các h p ch t h u c  ch a photpho s c h  vi khu n 
Acinetobacter chuy n hóa thành các h p ch t m i không ch a photpho và các 

p ch t có ch a photpho nh ng d  phân h y i v i ch ng lo i vi khu n hi u 
khí. Sau ó n c th i t  b  anoxic ch y qua b  sinh h c hi u khí  ti p t c 
quá trình x  lý.  
 x  lý sinh h c hi u khí: là công trình n v  x  lý nh ng h p ch t h u c  và 

quá trình nitrat hóa trong u ki n c p khí nhân t o. Các vi khu n hi n di n 
trong n c th i t n t i  d ng l  l ng. Vi sinh v t t n t i trong h  th ng bùn ho t 
tính bao g m Pseudomonas, Zoogloea, Achromobacter, Flacobacterium, 
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Nocardia, Bdellovibrio, Mycobacterium, và hai lo i vi khu n nitrate hóa 
Nitrosomonas và Nitrobacter. 
Quá trình x  lý trong b  Aerotank c mô t  ng n g n nh  sau 

o Oxy hóa các ch t h u c : CxHyOz + O2     Enzime    CO2 + H2O + H 
o ng h p t  bào m i: 
     CxHyOz + NH3 + O2  Enzime   T  bào vi khu n + CO2 + H2O + C5H7NO2 - H  

o Phân h y n i bào: 
     C5H7NO2 + 5O2   Enzime     5CO2 + 2H2O + NH3   H 
Nh  quá trình ho t ng trên c a vi sinh v t mà các n ng  ch t h u c  trong 

c th i s  gi m d n. Oxy c cung c p liên t c vào b  b ng máy th i khí và 
 th ng phân ph i khí n t n áy b . Nh ó mà quá trình sinh tr ng c a h  

vi sinh v t c di n ra liên t c và n nh. N c th i ch y liên t c vào b  sinh 
c trong ó khí c a vào cùng xáo tr n v i bùn ho t tính, cung c p oxy cho 

vi sinh phân h y ch t h u c . D i u ki n nh  th , vi sinh sinh tr ng t ng 
sinh kh i và k t thành bông bùn. N c th i c hòa tr n v i bùn vi sinh ho t 
tính  t o thành h n h p vi sinh và n c th i. N c sau x  lý c a sang b  

ng  l ng các c n bùn ho t tính.  
 l ng: t i ây x y ra quá trình l ng tách pha và gi  l i ph n bùn (vi sinh v t). 

Bùn l ng áy ng n l ng s c b m bùn b m tu n hoàn tr  l i b  sinh h c 
hi u khí, ph n bùn d  còn l i c t p trung v  b  ch a bùn chung v i bùn t  

m hóa lý  tách bùn giao cho n v  có ch c n ng x  lý.  
c th i sau b  l ng t tiêu chu n x  th i c a KCX Tân Thu n c d n ra h  

ga u n i vào m ng l i thu gom n c th i c a KCX t i 01 h  ga u n i 
trên ng s  20. 

Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i 30 m3/ngày 
ng 3.4. Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i 

công su t 30 m3/ngày t i nhà máy 2. 

Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

I. H ng m c b n, b :  

1 
 thu gom n c 

th i s n xu t 
01 

- Th  tích:  42m3 
- Kích th c: 3,5 x 4,8 x 2,5(m) 
- t li u: BTCT 
- Hình th c: xây ng m 

2 
 thu gom n c 

th i sinh ho t 
01 

- Th  tích:  42m3 
- Kích th c: 3,5 x 4,8 x 2,5(m) 
- t li u: BTCT 
- Hình th c: xây ng m 

3 
 ph n ng, keo 

 t o bông 
01 

- Kích th c: xH = 1,5 x 2,5(m) 
- t li u: Thép không g  
- Hình th c: n i 

4 B n u hòa 01 
- Th  tích:  5 m3 
- t li u: nh a 
- Hình th c: n i 
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Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

5 B n trung gian 04 
- Th  tích: 5 m3 
- t li u: nh a 
- Hình th c: n i 

6 B  UASB  01 
- Th  tích: 40 m3 
- t li u: CT3 
- Hình th c: n i 

7 B  Anoxic  01 
- Kích th c: 2 x 3,5 x 2,5(m) 
- t li u: Thép CT3 
- Hình th c: n i 

8 B  Aerotank 01 
- Kích th c: 5 x 3,5 x 2,5(m) 
- t li u: Thép CT3 
- Hình th c: n i 

9 B  l ng 01 
- Kích th c: 1 x 3,5 x 2,5(m) 
- t li u: Thép CT3 
- Hình th c: n i 

10  ch a n c sau 
 lý 

01 
- Kích th c: 2,6 x 3,3 x 3,7(m) 
- t li u: BTCT 
- Hình th c: xây ng m 

11 B n ch a bùn 01 
- Th  tích:  3 m3 
- t li u: nh a 
- Hình th c: n i 

II. Ph n thi t b :   

1 
 thu gom n c 

th i s n xu t 
  

- m n c th i  02 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 

2  thu gom n c 
th i sinh ho t 

  

- m n c th i  02 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 

3 
n ph n ng, keo 

 - t o bông 
  

- Máy khu y 01 b  
Công su t: 0,25 kW 
RPM: 1400 – 1500 vòng/phút 

n áp: 380V, 3 phase 

- n pha hóa ch t  03 cái 
Th  tích: 500 lít 

n nh a 
Xu t x : Vi t Nam 

- 
m nh l ng 

hóa ch t 
03 cái 

Ki u: b m màng 
Q = 15 l/h; H = 5bar.   
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Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,02kW 

- m bùn 02 cái 
Ki u: b m tr c ngang 
Q = 1 m3/h; H = 10m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,55kW 
4 n ch a bùn   

- m bùn 01 cái 
Ki u: b m tr c ngang 
Q = 1 m3/h; H = 10m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,55kW 

- Khay tách n c 
bùn 01 

Kích th c: 1 x 1,2 x 0,3 (m) 
t li u: Thép CT3 

Ki u: tách n c t  nhiên 
5 B n u hòa   

- B m n c th i  01 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 
6 B n trung gian   

- B m n c th i  02 b  

Ki u: ly tâm tr c ngang 
u l ng: Q = 8 m3/h; H = 9m.   
n áp: 3pha/380V/50Hz/1,5kW 

Xu t x : Ebara - Ý 
7  Anoxic   

- Máy khu y 01 b  
Công su t: 0,25 kW 
RPM: 1400 – 1500 vòng/phút 

n áp: 380V, 3 phase 

- n ch a ch t 
dinh d ng  

01 cái 
Th  tích: 300 lít 

n nh a 
Xu t x : Vi t Nam 

8 B  Aerotank    

 a th i khí  01 h  
Kích th c: D270, Màng cao su 

t li u: màng EPDM 
Xu t x : c 

9  l ng   

- B m n c th i 01 cái 
Ki u: b m chìm 
Q = 3 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 

- 
n ch a hóa ch t 

kh  trùng 01 cái 
Th  tích: 300 lít 

n nh a 
Xu t x : Vi t Nam 

10 S  d ng chung cho b u hòa, b  Anoxic, b  Aerotank 
 Máy th i khí   02 b  u l ng: 1m3/phút  
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t áp: 2m  
Công su t: 1,5kW - 3pha/380V/50Hz 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

Hóa ch t s  d ng  
ng 3.5. Hóa ch t s  d ng c a h  th ng x  lý n c th i 

Stt Tên hóa ch t, nhiên li u Kh i l ng  
(kg/n m) Xu t x  

1. NaOH 303 Vi t Nam 
2. Hóa ch t keo t  (PAC/ phèn nhôm) 265 Vi t Nam 
3. Polymer  6 Vi t Nam 
4. Ch t dinh d ng 20 Vi t Nam 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

 

  

Hình 3.8. Hình nh th  hi n c m b  x  lý hóa lý t i nhà máy 2. 
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Hình 3.9. Hình nh th  hi n c m b  x  lý sinh h c t i nhà máy 2. 

3.2  Công trình, bi n pháp x  lý b i, khí th i 

i lo i hình ho t ng và quy mô s n xu t c a c  s  thì quá trình s n xu t không làm 
phát sinh các ngu n khí th i ph i c x  lý. Tuy nhiên, nh m h n ch n m c th p 
nh t nh h ng n s c kh e c a công nhân lao ng và t o môi tr ng làm vi c t t nh t 
có th  thì Công ty TNHH bao bì Nh t B n (Vi t Nam) ã th c hi n các bi n pháp qu n 
lý, c  th  nh  sau:  
3.2.1. p t h  th ng hút b i t i công n c t, chia cu n gi y 

 công ngh : 

 

 

 

 

 

Môi tr ng không khí bên ngoài 

Ch p hút 

i phát sinh t  máy c t, chia cu n 

Hình 3.10.  h  th ng hút b i t i máy c t chia nh  cu n gi y. 
 

01 Qu t hút 

01 ng ng thoát  
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Thuy t minh: 
Ngay phía trên v  trí máy c t, chia nh  cu n gi y c g n ch p hút, ch p hút này c 

i v i qu t hút g n phía sau. D i tác ng c a qu t hút, b i phát sinh t  công n 
t chia cu n gi y c hút vào ng ng  d n th i ra môi tr ng không khí bên 

ngoài nhà x ng qua 01 ng thoát khí.  

  
Hình 3.11.  th ng hút b i t i khu v c máy c t chia cu n c a nhà máy 1. 

Thông s  k  thu t: 

- Ch p hút: 
+ t li u: thép không r  
+ Kích th c: dài x r ng = 1500mm x 800mm. 

- Qu t hút: 
+  l ng: 01 cái 
+ Công su t: 2HP 
+ u l ng qu t hút: L = 2.400 m3/h 
+ Xu t x : Nh t B n 

- ng thoát khí: 
+ t li u: thép không r  
+ Kích th c: 400mm x 400mm. 
+ Chi u cao so v i m t t: kho ng 3m 
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3.2.2. Bi n pháp qu n lý khác 

Ngoài bi n pháp nh  trên, công ty còn th c hi n các bi n pháp khác  h n ch  t i a 
kh  n ng gây ra ô nhi m không khí t i c  s  và nh m b o v  s c kh e c a công 
nhân, c  th  nh  sau: 

 Công ty l p t các qu t hút công nghi p công su t l n g n t ng t i x ng s n 
xu t c a nhà máy 1 và l p t h  th ng u hòa không khí toàn b  khu v c x ng 

n xu t c a nhà máy 2, nh m t o môi tr ng thông thoáng, không khí luân 
chuy n t t và nhi t  luôn m b o u ki n t t nh t (28 – 320C). 

 Khu v c làm vi c c a kh i v n phòng c ng c g n máy u hòa nhi t . 
 Phân b , l p t các dây chuy n s n xu t h p lý nh m h n ch  vi c t p trung ông 

ng i trong m t kho ng không gian h p và h n ch  vi c c ng h ng ti ng n,  
rung. 

 Th ng xuyên ki m tra, b o trì các lo i máy móc, thi t b  s n xu t. Ngoài ra, ki m 
tra ng ng d n khí và nhanh chóng kh c ph c khi có s  c  rò r  x y ra. 

 Trang b y  ph ng ti n b o h  lao ng nh : trang b  qu n áo b o h  lao 
ng, m  trùm u, g ng tay ã ti t trùng, kh u trang l c b i, … và giám sát th c 

hi n nghiêm ng t  vi c s  d ng các ph ng ti n b o h  lao ng này cùng v i 
công tác an toàn lao ng  t t c  các công n s n xu t.  

 Nhà x ng c xây d ng úng tiêu chu n xây d ng cho nhà x ng công nghi p. Trên 
tr n nhà x ng s  d ng v t li u cách nhi t  h n ch  s  h p thu nhi t  t  b c x  m t 
tr i. 

 Hàng ngày, công ty luôn th c hi n vi c v  sinh quét d n, lau chùi v n phòng, nhà 
ng, ng giao thông s ch s  và ch m sóc cây xanh t i t t  góp ph n c i 

thi n môi tr ng và t o c nh quan.  
 i phát sinh t  quá trình v n chuy n và b c d , nh p li u nguyên v t li u có tính 

ch t là phân tán, tác ng không liên t c và n ng  không cao.  h n ch  ngu n 
ô nhi m này, công ty th c hi n các bi n pháp nh  sau: 
+ Trang b  b o h  lao ng g m kh u trang l c b i, m t kính chuyên dùng, g ng 

tay b o h ,… cho công nhân b c d  nguyên v t li u, s n ph m; 
+  sinh quét d n, lau chùi th ng xuyên khu v c nh p xu t hàng  h n ch  

i phát tán ng c t  sàn nhà vào môi tr ng không khí; 
+ Bê tông hóa và th ng xuyên quét d n, v  sinh ng giao thông n i b , sân 

bãi  h n ch  t i a b i phát tán t  m t t; 
+ t c  các ph ng ti n v n chuy n ra vào nhà máy m b o t tiêu chu n quy 

nh v  m c  an toàn k  thu t và an toàn môi tr ng. Nhiên li u s  d ng cho 
các ph ng ti n tham gia giao thông là lo i nhiên li u s ch, hàm l ng l u 
hu nh  0,05%S. 

+ Các xe t i l u thông trong khuôn viên nhà máy ph i gi m t c  và th c hi n 
ch  không t i khi ang d ng ch  b c d  hàng hóa. 

 Ch t th i r n sinh ho t c l u tr  trong thùng có n p y và l u tr  t i khu v c 
riêng. 
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  th ng c ng thoát n c th i c xây d ng là h  th ng c ng kín. 
 i các mi ng c ng thoát n c m a có song ch n ch t th i r n, tránh tình tr ng 

ch t th i r n làm bít mi ng c ng và làm t c ng ng.  
 Tr ng cây xanh trong khuôn viên và xung quanh nhà máy. Tán cây xanh dày có 

th  h p th  b c x  m t tr i, u hoà các y u t  vi khí h u, ch ng n, h p th  khói 
i và nh ng h n h p khí nh : SO2, CO2, h p ch t ch a nit , photpho,… 

  
Hình 3.12.  th ng qu t và máy u hòa không khí c trang b  trong các x ng s n 

xu t c a C  s . 

3.2.3 Hi u qu  khi áp d ng các bi n pháp x  lý, qu n lý nh  trên  

Khi áp d ng các bi n pháp x  lý và qu n lý nh  trên thì khí th i trong môi tr ng làm 
vi c c a c  s  luôn m b o t theo các quy chu n hi n hành. u này c th  hi n 
trong b ng k t qu  phân tích nh  sau: 
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ng 3.6. t qu  phân tích ch t l ng khí th i trong môi tr ng lao ng c a c  s   

Stt  trí o Nhi t  
 

 (0C) 

c   
gió 

(m/s) 

 
n 

(dBA) 

i toàn 
 ph n 

(mg/m3) 

Toluen 
(mg/m3) 

Xylen 
(mg/m3) 

Aceton 
(mg/m3) 

Benzen 
(mg/m3) 

MEK 
(mg/m3) 

A. T i Nhà máy 1          
1 Khu v c máy in g c n c flexo 29,9 0,2 - 0,8 73 – 77 - - - - - - 
2 Khu v c máy in g c d u 29,6 0,3 70 – 74   0,34 6,91 5,04 6,8-2 KPH 1,22 
3 Khu v c vô m c 30,0 0,2 78 - 6,28 7,69 7,32 KPH 1,26 
4 Khu v c máy c t  29,8 0,3 – 0,8 71 – 74 0,92 - - - - - 
5 Khu v c máy xén gi y 29,8 0,4 72 1,02 - - - - - 
B. T i Nhà máy 2          
1 Khu v c v n phòng 28,3 0,2 77 - - - - - - 
2 Khu v c máy EO 27,5 0,3 65 - - - - - - 
3 Khu v c gia công trên l u 27,9 0,3 72 0,16 - - - - - 
4 Khu v c gia công t ng tr t 32,1 0,5 67 - KPH 0,76 KPH KPH 0,26 
5 Phòng may 28,3 0,3 75 1,72 - - - - - 
6 Khu v c kho thành ph m 30,1 0,3 60 0,15 - - - - - 

QCVN 26:2016/BYT 18 – 32  0,2 – 1,5  - - - -  - - 
QCVN 24:2016/BYT - -  85 - - - - - - 

QCVN 02:2019/BYT; QCVN 
03:2019/BYT và Tiêu chu n v  

sinh lao ng (theo Q  s  
3733/2002/Q -BYT ngày 

10/10/2002) 

- - -  6,25  78,125  
78,125 156,25  3,906  150 

Ngu n: Báo cáo k t qu  th c hi n quan tr c môi tr ng lao ng 2023, Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024.  



51 

Giá tr  gi i h n ti p xúc c a n ng  b i u ch nh v  ca làm vi c 8h/ngày, 6 ngày/tu n. 
KPH: không phát hi n 
(K t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 

Nh n xét: Theo k t qu  phân tích ch t l ng không khí trong môi tr ng lao ng nh 
 hàng n m nh  trên cho th y v i các bi n pháp x  lý, qu n lý mà công ty ang th c 

hi n nh ã th  hi n  trên thì ch t l ng không khí trong môi tr ng làm vi c c a công 
nhân r t t t, các khí th i có kh  n ng phát sinh trong môi tr ng làm vi c u th p h n 
các quy nh hi n hành. 

3.3. Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i r n thông th ng 

3.3.1 Ch ng lo i, kh i l ng ch t th i r n sinh ho t và ch t th i r n công nghi p 
thông th ng phát sinh t i c  s  

ng 3.7.  báo kh i l ng ch t th i r n sinh ho t phát sinh t i a c a c  s  

Stt Ch ng lo i ch t th i 
Kh i l ng (T n/n m) 

m  
2023(1)   

n công su t  
ng ký(2)   

1 Ch t th i r n sinh ho t 11,5 16,6 
Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
Chú thích: 
(1)  Báo cáo công tác BVMT n m 2023– Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam, 7/2024. 
(2) Khi ho t ng n công su t ng ký thì s  l ng cán b  công nhân viên t ng g p 

kho ng 1,44 l n so v i n m 2023. Do ó,  có c  s c tính kh i l ng ch t th i r n 
sinh ho t phát sinh khi ho t ng n công su t ng ký thì công ty d a vào kh i l ng 
CTNH phát sinh n m 2023 nhân v i h  s  1,44 

ng 3.8.  báo ch ng lo i, kh i l ng ch t th i r n công nghi p thông th ng 
phát sinh t i a c a c  s  

Stt Thành ph n Mã ch t th i 
Kh i l ng (Kg/n m) 

m  
2023(3)   

n công su t 
ng ký(4)   

1 Gi y, carton các lo i 18 01 05 65.000 133.250 

2 Ph  li u nh a (rìa r o 
màng PE) 18 01 06 400 820 

 T ng c ng  65.400 134.070 
Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
Chú thích: 
(3) Báo cáo công tác BVMT n m 2023– Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
(4) Khi ho t ng n công su t ng ký thì công su t s n ph m t ng g p kho ng 2,05 l n so 

i n m 2023. Do ó,  có c  s c tính kh i l ng các lo i ch t th i r n công nghi p 
thông th ng phát sinh khi ho t ng n công su t ng ký thì công ty d a vào kh i 

ng CTNH phát sinh n m 2023 nhân v i h  s  2,05. 
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3.3.2 Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i r n sinh ho t, ch t th i r n công 
nghi p thông th ng 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

(a).  Ch t th i r n sinh ho t 

-  th c hi n t t vi c qu n lý ch t th i r n, v n  quan tr ng u tiên là ph i phân 
lo i ch t th i ngay t i ngu n phát sinh. Do ó, th c hi n theo úng Lu t b o v  môi 
tr ng 2020 và Ngh nh, Thông t  hi n hành thì ch t th i r n sinh ho t c công 
ty phân lo i ngay t i ngu n phát sinh nh m tái s  d ng ch t th i r n, n gi n hóa 
quá trình x  lý, giúp ti t ki m chi phí và gi m thi u tác ng n môi tr ng.  
+ i v i ch t th i có kh  n ng tái s  d ng, tái ch : công ty s  d ng 02 thùng nh a 

dung tích 240 lít có n p y, trên thân thùng c dán nhãn “CH T TH I CÓ 
KH  N NG TÁI S  D NG, TÁI CH ” 

+ i v i ch t th i th c ph m: công ty s  d ng 03 thùng nh a dung tích 240 lít có 
p y, trên thân thùng c dán nhãn “CH T TH I TH C PH M”. 

+ i v i ch t th i còn l i: công ty s  d ng 03 thùng nh a dung tích 240 lít có n p 
y, trên thân thùng c dán nhãn “CH T TH I CÒN L I”. 

- Công ty quy ho ch 2 khu v c l u gi  ch t th i r n sinh ho t bên ngoài tr i, trong 
ph m vi sân bãi c a nhà máy nên có n n bê tông ch ng th m v i t ng di n tích 
kho ng 6m2: 
+ Nhà máy 1: kho ng 2m2 

+ Nhà máy 2: kho ng 4m2 

Hình 3.13. Quy trình l u gi  CTR sinh ho t và CTR công nghi p thông th ng. 
 

Ch t th i r n công nghi p 
thông th ng 

 

u gi  trong các thùng 
ch a/ bao bì PE 

 

 

Ch t th i r n thông th ng  

Ch t th i r n sinh ho t  

p trung l u tr  t i các khu v c 
ch a CTRSH  

Thùng ch a 
ch t th i có kh  

ng tái s  
d ng, tái ch  

n v  có ch c n ng thu 
gom, v n chuy n, x  lý  

Thùng ch a 
ch t th i 
còn l i 

 

n v  có ch c n ng thu 
gom, v n chuy n, x  lý  

Thùng 
ch a  

ch t th i 
th c ph m 

p trung l u tr  t i các 
kho l u gi  CTR công 
nghi p thông th ng  
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-  lý: Công ty chuy n giao cho n v  có ch c n ng x  lý v i t n su t 01 l n/ngày 
(hi n nay công ty ang ký h p ng v i Công ty TNHH MTV D ch V  Công Ích 
Qu n 7). 

 
Khu v c l u gi  t i nhà máy 1 Khu v c l u gi  t i nhà máy 2 

Hình 3.14. Các khu v c l u gi  ch t th i r n sinh ho t c a c  s . 

(b).  Ch t th i r n công nghi p thông th ng:  

- i m i khu v c s n xu t có phát sinh ch t th i công ty u t các thùng rác t m  
thu gom ch t th i công nghi p thông th ng phát sinh  m i khu v c.  

- Sau m i ca làm vi c công nhân v  sinh s  mang các thùng rác này n kho l u tr  
ch t th i công nghi p thông th ng c a công ty.  

- Bi n pháp l u gi :  
+ T i nhà máy 1: Công ty quy ho ch 01 khu v c l u gi  ch t th i công nghi p 

thông th ng di n tích kho ng 21m2 n m t i ph m vi mái che c a nhà x ng 
nh ng tách riêng bi t kh i khu v c s n xu t, v i k t c u t ng g ch, mái tôn 
kiên c m b o che kín n ng, m a; n n bê tông c t thép c tráng xi m ng 

m b o ch ng th m. 
+ T i nhà máy 2: Công ty quy ho ch 01 nhà kho l u gi  ch t th i công nghi p 

thông th ng di n tích kho ng 18m2 n m tách riêng bi t kh i khu v c s n xu t, 
i k t c u t ng g ch, mái tôn kiên c m b o che kín n ng, m a; n n bê tông 
t thép c tráng xi m ng m b o ch ng th m. 

- Thi t b  l u ch a:  
+ L ng l i s t kích th c 1,3m x 1,4m: 04 cái 
+ Bao PE kích th c 1m x 1,2m: 200 kg/n m. 
+ Pallet nh a: 06 cái. 

- Công ty ký k t h p ng v i n v  có ch c n ng  thu gom và x  lý các lo i ch t 
th i công nghi p thông th ng úng theo quy nh (hi n nay công ty ang ký h p 

ng bán ph  li u v i Công ty TNHH MTV Môi tr ng Tân H ng Ng c).  
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Khu v c l u gi  t i nhà máy 1 

  
Nhà kho l u gi  t i nhà máy 2 

Hình 3.15. Khu v c l u gi  ch t th i r n công nghi p thông th ng c a c  s . 

3.4. Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i nguy h i 

3.4.1. Ch ng lo i, kh i l ng ch t th i nguy h i phát sinh t i c  s  

ng 3.9.  báo kh i l ng, ch ng lo i ch t th i nguy h i phát sinh th ng xuyên trong 01 
m c a c  s  

Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

Kh i l ng (Kg/n m) 
m  

2023(5)   
n công su t 

ng ký(6)   

1 

Ch t h p th , v t li u l c (bao g m c  
t li u l c d u ch a nêu t i các mã 

khác), gi  lau, v i b o v  th i b  nhi m 
các thành ph n nguy h i 

18 02 01 2.925 5.996 

2 c in (lo i có các thành ph n nguy h i 
trong nguyên li u s n xu t) th i 08 02 01 82 168 

3 

Bao bì kim lo i c ng ( ã ch a ch t khi 
th i ra là CTNH, ho c ch a áp su t ch a 

o m r ng ho c có l p lót r n nguy 
i nh  amiang) th i 

18 01 02 487 998 

4 Bao bì nh a c ng ( ã ch a ch t khi th i 18 01 03 472 968 
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Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

Kh i l ng (Kg/n m) 
m  

2023(5)   
n công su t 

ng ký(6)   
ra là CTNH) th i 

5 Bao bì m m ( ã ch a ch t khi th i ra là 
CTNH) th i 18 01 01 3.883 7.960 

6 
Bùn th i có các thành ph n nguy h i t  
các quá trình x  lý n c th i công 
nghi p 

12 06 05 5.600 11.480 

7 Bóng èn hu nh quang và các lo i th y 
tinh ho t tính th i 16 01 06 19 39 

8 

Các thi t b , linh ki n n t  th i ho c 
các thi t b n (khác v i các lo i nêu 

i mã 16 01 06, 16 01 07, 16 01 12) có 
các linh ki n n t  (tr  b n m ch n 

 không ch a các chi ti t có các thành 
ph n nguy h i v t ng ng NH) (Bóng 
èn led) 

16 01 13 0 100 

9 u ng c , h p s  và bôi tr n t ng 
p th i 17 02 03 23 47 

10 Pin, c quy th i 16 01 12 - 10 
 T ng c ng  13.491 27.766 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

Chú thích: 
 (5) Ch ng t  chuy n giao CTNH n m 2023– Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
(6) Khi ho t ng n công su t ng ký thì công su t s n ph m t ng g p kho ng 2,05 l n so v i 

m 2023. Do ó,  có c  s c tính kh i l ng các lo i ch t th i nguy h i phát sinh khi 
ho t ng n công su t ng ký thì công ty d a vào kh i l ng CTNH phát sinh n m 2023 
nhân v i h  s  2,05. 

 
3.4.2 Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i nguy h i 

 

 

 

 

 

 

 
 

Hình 3.16. Quy trình l u tr  và x  lý ch t th i nguy h i c a c  s . 
 

n v  có ch c n ng thu gom, 
n chuy n, x  lý CTNH 

 

Ch t th i nguy h i 

Các thùng ch a có n p y kín và có 
dán nhãn phân lo i, c nh báo 

p trung l u tr  t i các nhà kho l u 
gi  ch t th i nguy h i  

Phân lo i 
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 gi m thi u tác ng do ch t th i nguy h i, công ty ã th c hi n các bi n pháp sau: 
- Phân lo i: công ty th c hi n phân lo i CTNH ngay t i ngu n.   
- Thu gom:  

+ C  s  thu gom t t c  các lo i ch t th i nguy h i phát sinh trong các dây chuy n 
n xu t, phân lo i, s p x p và t riêng bi t các lo i CTNH trong các kho l u 

ch a CTNH riêng bi t. 
+ T i khu v c l u gi  ch t th i nguy h i c b  trí d ng c  phòng cháy ch a 

cháy. 
+ Trong nhà l u tr c trang b y  các thùng ch a ch t th i có n p y và 

c dán nhãn, g n b ng c nh báo v i y  các thông tin theo quy nh g m: 
tên ch t th i, mã ch t th i, n i phát sinh, a ch  phát sinh, c tính nguy h i, 
ngày b t u l u tr  và d u hi u c nh báo theo úng TCVN 6707-2009. 

+  ng n ng a s  c  tràn  ch t th i d ng l ng, công ty l u ch a ch t th i d ng 
ng trong thùng và y kín n p. Các thùng l u ch a này c t trong khay có 
 ch ng tràn. Ngoài ra, t i khu v c l u tr  CTNH c b  trí d ng c  phòng 

cháy ch a cháy và v t li u h p th  (cát, gi  lau)  s  d ng trong tr ng h p rò 
, r i vãi,  tràn ch t th i  th  l ng. 

- Thi t b  l u ch a g m:  
+ Thùng nh a 660 lít có n p y: 04 cái.  
+ Thùng phuy s t 200 lít: 07 cái 
+ Can nh a 50 lít: 02 cái 
+ Khay inox có g  ch ng tràn các lo i: 04 cái. 

- Khu v c l u gi  ch t th i: Công ty quy ho ch 02 khu v c l u gi  ch t th i nguy h i 
i 02 nhà máy. 

+ Nhà máy 1: có di n tích kho ng 12m2 có k t c u t ng tôn k t h p l i B40; n n 
xi m ng ch ng th m; mái tôn m b o che kín n ng m a. 

+ Nhà máy 2: có di n tích kho ng 9m2 có k t c u t ng g ch; n n xi m ng ch ng 
th m; mái tôn m b o che kín n ng m a. 

- Công ty ã th c hi n vi c kê khai, ng ký ch  ngu n th i ch t th i nguy h i v i mã 
 QCTNH 79.000089.T (c p l n 5) do S  Tài nguyên và Môi tr ng Tp.HCM c p 

ngày 29/07/2015. 
-  lý:  

+ Công ty ký h p ng v i các n v  có ch c n ng  thu gom, v n chuy n và x  
lý các lo i ch t th i nguy h i úng theo quy nh (hi n nay Công ty ang ký h p 

ng v i Công ty CP Môi Tr ng Vi t Úc) v i t n su t hi n nay là kho ng 1 
tháng/l n. 

+ L p ch ng t  ch t th i nguy h i theo úng m u quy nh t i M u s  04 Ph  l c 
III ban hành kèm theo Thông t  02/2023/TT-BTNMT ngày 10/1/2023 c a B  
Tài Nguyên và Môi tr ng. 
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Hình 3.17. M t s  hình nh v  công tác l u gi  ch t th i nguy h i c a c  s . 

3.5. Bi n pháp gi m thi u ti ng n,  rung 

Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) r t chú tr ng trong công tác an toàn lao 
ng c ng nh  gi m thi u n m c t i a tác ng c a các y u t  nguy h i lên ng i lao 
ng,  gi m thi u tác ng c a ti ng n, rung trong s n xu t, các bi n pháp sau ây 

c th c hi n: 

- Công ty s  d ng máy móc, thi t b  tiên ti n, t ng hóa cao, c  th  ph n l n các 
công n s n xu t chính s  d ng máy móc t ng hóa cao, s  d ng r t ít công 
nhân làm vi c. Công nhân t p trung làm vi c nhi u t i các công n th  công nh  
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ng bao PE, g p mép áy bao, dán tape,… là các công n g n nh  không phát 
sinh ti ng n, rung. 

- Các lo i máy móc thi t b c g n thêm các  lót cao su nh m gi m b t âm thanh 
phát ra và gi m rung ng, c ki m tra th ng xuyên và s a ch a k p th i các chi 
ti t máy b  mòn và h  h ng ho c gia công các chi ti t máy c bi t  kh n, rung. 
Gi  cho các máy  tr ng thái hoàn thi n: si t ch t bulông, inh vít, tra d u m  
th ng xuyên. 

- Các ph ng ti n v n chuy n th c hi n ch  không t i khi th c hi n b c, d  hàng 
hóa, ch t th i… 

- Quy ho ch khu v c v n phòng làm vi c c tách riêng bi t v i khu v c x ng s n 
xu t, nhà kho,… 

- Trang b  nút b t tai cho công nhân làm vi c t i công n có kh  n ng phát sinh ti ng 
n, rung nh  t i các máy in, máy g p dán ông bao t ng. 

- Công ty cam k t ki m soát  ti ng n và  rung c a d  án luôn m b o t theo 
các quy chu n hi n hành:  

+ QCVN 26 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  ti ng n; 

+ QCVN 27 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  rung; 

+ QCVN 24:2016/BYT  –  M c ti p xúc cho phép ti ng n t i n i làm vi c. 

+ QCVN 27:2016/BYT – Giá tr  cho phép  rung t i n i làm vi c. 

3.6. Ph ng án phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng  

Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) cam k t trong vi c th c hi n ph ng án 
phòng ng a, ng phó và gi i quy t s  c  môi tr ng nh  sau: 

- Xây d ng, th c hi n các bi n pháp an toàn lao ng, các ph ng án phòng ng a và 
ng phó s  c  cháy n , s  c  hóa ch t, s  c  h  th ng x  lý n c th i, s  c  h  th ng 
 lý b i, khí th i và các s  c  môi tr ng khác theo quy nh pháp lu t. 

- Th c hi n trách nhi m phòng ng a s  c  môi tr ng, chu n b ng phó s  c  môi 
tr ng, t  ch c ng phó s  c  môi tr ng, ph c h i môi tr ng sau khi s  c  môi 
tr ng theo quy nh t i u 122, u 124, u 125 và u 126 Lu t B o v  môi 
tr ng 2020.  

- Có trách nhi m ban hành và t  ch c th c hi n k  ho ch phòng ng a, ng phó s  c  
môi tr ng theo quy nh c a Lu t B o v  môi tr ng 2020, Ngh nh s  
08/2022/N -CP ngày 10/01/2022 c a Chính Ph  và phù h p v i n i dung phòng 
ng a, ng phó s  c  môi tr ng trong Gi y phép môi tr ng này. Tr ng h p k  
ho ch ng phó s  c  môi tr ng c l ng ghép, tích h p và phê duy t cùng v i k  
ho ch ng phó s  c  khác theo quy nh t i m b kho n 6 u 124 Lu t B o v  
môi tr ng thì ph i b o m có y  các n i dung theo quy nh t i kho n 2 u 
108 Ngh nh s  08/2022/N -CP. 
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3.6.1 Mô t  chi ti t t ng công trình, thi t b  phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng 
i v i n c th i trong quá trình v n hành th  nghi m và trong quá trình ho t 
ng   

  Bi n pháp phòng ng a: 
+ V n hành tr m x  lý n c th i theo úng quy trình, th ng xuyên ki m tra, b o 

ng các thi t b  và d  phòng thi t b  thay th .  
+ B  trí nhân viên k  thu t v n hành, ghi chép nh t ký v n hành y . ào t o 

ki n th c cho nhân viên v n hành tr m x  lý n c th i. 
+ L p h  s  giám sát k  thu t các công trình n v  theo dõi s n nh c a h  

th ng, ng th i c ng là t o ra c  s  phát hi n s  c  m t cách s m nh t. 
+ nh k  l y m u và phân tích ch t l ng m u n c sau x  lý nh m ánh giá hi u 

qu  ho t ng c a h  th ng x  lý. 
  Bi n pháp ng phó s  c i v i h  th ng x  lý n c th i trong các tr ng h p nh : 

 h ng máy móc, thi t b , các v n  liên quan n bùn, ch t l ng n c sau x  lý 
không t,…: 
+ Khi phát hi n s  c  nhanh chóng u ti t l i l u l ng x  n c th i trong kh  

ng c a Công ty. Tr ng h p kh c ph c s  c  h  th ng x  lý kéo dài, Công ty s  
gi m thi u t i a l ng n c c p cho sinh ho t và s n xu t không c n thi t  
gi m thi u l ng n c th i phát sinh n khi kh c ph c xong s  c . 

+ Trang b  nh ng thi t b  d  phòng  thay th  k p th i nh  b m, ng ng, van,… 
+ N u s  c  là các ch  tiêu phân tích b  v t tiêu chu n mà do l i v n hành ch a 

úng cách thì nhân viên k  thu t ph  trách c a công ty s  ti n hành ki m tra, u 
ch nh li u l ng vi sinh trong các b  x  lý sinh h c sao cho m b o n c th i u 
ra t quy nh u n i. 

+ N u các ch  tiêu phân tích v t quy nh u n i mà nguyên nhân v t quá kh  
ng t u ch nh, kh c ph c c a nhân viên k  thu t ph  trách c a công ty ho c 

khi các s  c  c n có th i gian kh c ph c lâu dài nh ng ng b  ngh t, b  b  thì 
Công ty s  gi m thi u t i a l ng n c c p cho sinh ho t, s n xu t không c n 
thi t, có gi i pháp thu gom và liên h  Công ty TNHH Tân Thu n c h  tr  

 lý, không  n c th i ch y ra môi tr ng. 

3.7 Mô t  chi ti t t ng công trình, thi t b  phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng 
i v i b i, khí th i trong quá trình v n hành th  nghi m và trong quá trình 

ho t ng (n u có) 
Không có vì Công ty không có công trình x  lý b i, khí th i. 

3.8 Mô t  chi ti t t ng công trình, thi t b  phòng ng a, ng phó s  c  tràn d u và 
các công trình phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng khác (Công tác phòng 
ng a, ng phó s  c i v i ch t th i, i v i hóa ch t) 

n c  theo Ngh nh s  113/2017/N -CP ngày 9/10/2017 c a Chính Ph  quy nh chi 
ti t và h ng d n thi hành m t s u c a Lu t hóa ch t và Ngh nh s  82/2022/N -
CP ngày 18/10/2022 c a Chính Ph  v  s a i, b  sung m t s u c a Ngh nh s  
113/2017/N -CP ngày 9/10/2017 thì d  án không thu c i t ng ph i xây d ng K  
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ho ch phòng ng a, ng phó s  c  hóa ch t v i B  Công Th ng vì không có m t hóa 
ch t nào n m trong danh m c hóa ch t nguy hi m ph i xây d ng k  ho ch phòng ng a, 

ng phó s  c  hóa ch t (theo Ph  l c IV c a Ngh nh s  113/2017/N -CP). Do ó, 
Công ty s  th c hi n l p Bi n pháp phòng ng a, ng phó s  c  hóa ch t, ng th i ra 
quy t nh ban hành và g i v  S  Công Th ng  giám sát, xu t trình các c  quan có 
th m quy n khi có yêu c u. Ban lãnh o công ty và nhân viên tr c ti p làm vi c liên 
quan n hóa ch t c a công ty ph i tham gia các khóa hu n luy n c a các t  ch c hu n 
luy n an toàn hóa ch t nh k  02 n m/l n theo úng quy nh. 

 Bi n pháp phòng ng a 
- Công ty b  trí nhà kho ch a hóa ch t c a d  án có di n tích 6m2 m riêng bi t v i 

khu v c kho nguyên li u, thành ph m và khu v c s n xu t. Nhà kho m b o yêu c u 
 thi t k , xây d ng: phù h p theo quy chu n QCVN 05A:2020/BCT c a B  Công 

Th ng (Quy chu n k  thu t Qu c Gia – v  an toàn trong s n xu t, kinh doanh, s  
ng, b o qu n và v n chuy n hóa ch t nguy hi m). 

- Trong ph m vi khu v c nhà kho l u ch a hóa ch t và nhà kho l u ch a ch t th i 
c trang b y  các ph ng ti n v  phòng cháy ch a cháy theo quy nh, bên 

nh ó công ty c ng trang b  d ng c  nh m ng phó s  c  tràn , c  th  là trang b  
t d ng có kh  n ng th m hút nhanh nh  cát và gi  lau. 

- Các lo i d u, hóa ch t d ng l ng và các lo i ch t th i nguy h i d ng l ng c t 
trên các khay kim lo i ho c khay nh a có g  cao 10cm  ng n ng a ch y tràn ra bên 
ngoài và  d  dàng thu gom l i khi có s  c  rò r , . 

- Quá trình b c d  hóa ch t, ch t th i ph i m b o theo các yêu c u c a  quy chu n 
QCVN 05A:2020/BCT c a B  Công Th ng (Quy chu n k  thu t Qu c Gia – v  an 
toàn trong s n xu t, kinh doanh, s  d ng, b o qu n và v n chuy n hóa ch t nguy 
hi m). 

- Các lo i hóa ch t c l u tr  trong khu v c có dán nhãn tên, v  trí c a t ng lo i 
nh m h n ch  s  xúc tác và nh m l n hóa ch t. 

- Các lo i ch t th i nguy h i c phân lo i, l u tr  trong các thùng và khu v c có dán 
nhãn tên, v  trí c a t ng lo i. 

- Ki m tra k  các thi t b  dùng  l u ch a hóa ch t, nghiêm kh c i tr  hàng khi nhà 
cung c p giao hàng không m b o ch t l ng. 

- Công ty trang b y  các d ng c  b o h  lao ng và thi t b ng phó s  c  cho 
công nhân làm vi c trong các khu v c s  d ng hóa ch t, và khu v c l u ch a ch t 
th i c  th  nh  trang b ng cao su, kh u trang l c hóa ch t, g ng tay, m t kính, qu n 
áo b o h . 
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 Bi n pháp ng phó s  c  hóa ch t, s  c  ch t th i 
Quy trình ng phó s  c  theo s  sau: 

 
 

 
- ng phó s  c  tràn : khi có s  c  tràn  d u nh t, hóa ch t, ch t th i d ng l ng 

công ty ph  bi n cho các công nhân cùng th c hi n các b c sau: 
+ c 1: Cô l p khu v c b  tràn , d u nh t, hóa ch t ho c ch t th i. 
+ c 2: Dùng v t d ng th m hút (nh  cát, gi  lau,…) và  h t  thu gom l ng 

u nh t/ hóa ch t/ ch t th i  vào thùng l u gi . T t c  các lo i ch t th i phát 
sinh trong quá trình thu gom l ng d u nh t/ hóa ch t/ ch t th i tràn  nh : d u 
nh t th i, hóa ch t th i, ch t th i l ng, v t d ng th m hút, g ng tay dính hóa 
ch t,… c l u tr  trong khu v c l u tr  ch t th i nguy h i c a công ty  ch  
chuy n giao cho n v  thu gom và x  lý ch t th i nguy h i theo qui nh. 

- ng phó cháy n : phát hi n cháy n  t i nhà máy, nhân viên nhanh chóng th c hi n 
bi n pháp ng phó sau: 
+ Ng t n k p th i trong và ngoài khu v c c  s . 

Hình 3.18.  quy trình ng phó s  c  hóa ch t và ch t th i. 
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+ Thông báo cho công nhân, lãnh o và các doanh nghi p xung quanh, s  tán k p 
th i con ng i và v t d ng có giá tr  khác trong vòng bán kính 500m. 

+ Thông báo cho c  quan có ch c n ng th m duy t PCCC k p th i h  tr  và ng n 
ch n ám cháy lây lan. 

+ Công nhân dùng bình ch a cháy trang b  phong t a ám cháy và di chuy n h t kh  
ng các bình hóa ch t bên ngoài cách ly kh i ám cháy nh m tránh tình tr ng n  

hóa ch t toàn c  s . 
- ng phó các s  c  nghiêm tr ng:  
 N u s  c c ánh giá nghiêm tr ng, ban Giám c ch o u ng b  ph n x  

lý t i ch  k t h p v i các n v  có ch c n ng bên ngoài (UBND ph ng, c  quan 
PCCC, các c  s  y t …) và các công ty bên c nh  có bi n pháp h  tr  ph i h p x  
lý, ng th i thông báo cho c  quan ch c n ng bi t  giám sát, qu n lý tránh gây 
nh h ng n môi tr ng. 

+  ho ch s  tán ng i, tài s n. 

 Khi x y ra s  c  thì l p t c báo ng s  tán nh ng ng i không ph n s  có 
t t i hi n tr ng tràn  và các khu v c có kh  n ng ch u tác ng k  bên. 
 tán ngay nh ng ngu n có th  gây nguy hi m ho c là tác nhân gây ra các s  
 ti p theo (ngu n l a, nhi t, c t c u dao n…). 

 Sau khi s  tán ng i và tài s n thì cô l p vùng nguy hi m, c nh báo cho 
ng i không ph n s  không c t p trung t i khu v c s  c . 

+ Bi n pháp ng n ch n, h n ch  ngu n gây ô nhi m môi tr ng và h n ch  s  lan 
ng, nh h ng n s c kho  và i s ng c a nhân dân trong vùng. 

 Khi x y ra tràn  và tr  thành ngu n gây ô nhi m môi tr ng thì vi c u 
tiên công ty c n làm là ti n hành xác nh m c nh h ng n môi tr ng 
và s c kh e con ng i, th c hi n các bi n pháp ng n ch n, h n ch  s  lan 

ng và tác ng c a hóa ch t. 
 Khi s  c  có nh ng nh h ng x u t i môi tr ng ã c xác nh thì công 

ty s  ti n hành các bi n pháp kh c ph c ô nhi m và ph c h i môi tr ng nh  
thu h i tri t  d u nh t/ hóa ch t/ ch t th i tràn  và chuy n giao cho n v  
có ch c n ng x  lý theo quy nh, làm s ch m t b ng và môi tr ng n i tràn 

 rò r  hóa ch t/ ch t th i (trung hòa, pha loãng, h p th …), n bù thi t h i 
 ng i và môi tr ng n u có… ng th i th c hi n các bi n pháp theo yêu 
u c a c  quan ch c n ng qu n lý nhà n c v  môi tr ng. 

3.9 Mô t  bi n pháp phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng khác. 

(a).  Công tác phòng cháy ch a cháy, ng c u s  c   

Cháy, n  là s  c  mà không ch  các doanh nghi p s n xu t kinh doanh lo ng i mà còn là 
i quan tâm c a toàn xã h i vì khi có s  c  cháy n  x y ra nó không ch  gây thi t h i tài 

n c a doanh nghi p ó mà còn  l i h u qu  cho nh ng ng i lao ng, cho chính 
quy n a ph ng n i doanh nghi p ó nh v . Do ó, Công ty TNHH bao Bì Nh t B n 
(Vi t Nam) ã th c hi n thi công, l p t h  th ng phòng ng a, ng phó s  c  cháy n  
hoàn ch nh t i d  án và ã c Phòng C nh Sát PCCC&CNCH thu c Công An 
Tp.HCM c p các v n b n nghi m thu v  PCCC: 
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- V n b n s  2855/GXN-PCCC ngày 14/12/1996. 
 - V n b n s  137/CSPCCCTP-HDPC ngày 15/01/2009. 

 th ng PCCC c a d  án g m: 
- H  th ng h ng n c ch a cháy trong nhà. 
- Các bình ch a cháy c m tay. 
- H  th ng báo cháy t ng, èn chi u sáng s  c , èn ch  d n l i thoát n n. 
- H  th ng ch ng sét ánh th ng. 
Danh m c và v  trí các ph ng ti n PCCC trong ph m vi nhà x ng c a d  án: 

ng 3.10. Danh m c và v  trí các ph ng ti n PCCC trong khu v c nhà máy 1 

Stt Tên thi t b   l ng 
(cái)  trí l p t 

1 
Máy b m ch a cháy (x ng) – 
30KW - 40HP 

01 Khu v c nhà b o v  

2 
Máy b m ch a cháy ( n) – 
30KW - 30HP 

01 Khu v c nhà b o v  

3 Bình ch a cháy b t 34 n phòng, nhà x ng 
4  th ng ch a cháy vách t ng 05 

Nhà x ng 
5 ng, vòi ch a cháy 05 
6  n c – 39 m3 01 Khu v c nhà b o v  
7 i quy 05 n phòng, nhà x ng 
8 Tiêu l nh 05 n phòng, nhà x ng 

9 Trung tâm ch a cháy 01 n phòng 

10 Trung tâm báo cháy t ng 01 nh v n phòng 

11 u báo nhi t 01 n tin 
12 u báo khói 37 n phòng, nhà x ng 
13 èn chi u sáng s  c  07 n phòng, nhà x ng 

14 èn ch  l i thoát n n 02 n phòng, nhà x ng 

15 Chuông báo cháy 04 n phòng, nhà x ng 

16 Nút nh n kh n 04 n phòng, nhà x ng 
Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

ng 3.11. Danh m c và v  trí các ph ng ti n PCCC trong khu v c nhà máy 2 

Stt Tên thi t b   l ng 
(cái)  trí l p t 

1 Máy b m ch a cháy (x ng) – 
30KW-40HP 01 n nhà xe 2 bánh 

2 Máy b m ch a cháy ( n) – 40HP 01 n nhà xe 2 bánh 

3 Bình ch a cháy b t 35 n phòng, nhà x ng, 
nhà rác 
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Stt Tên thi t b   l ng 
(cái)  trí l p t 

4 Bình ch a cháy CO2 33 n phòng, nhà x ng, 
nhà rác 

5 H  th ng ch a cháy vách t ng 09 n phòng, nhà x ng 
6 L ng, vòi ch a cháy 09 n phòng, nhà x ng 
7 B  n c – 108 m3 01 n nhà xe 2 bánh 
8 N i quy 09 n phòng, nhà x ng 
9 Tiêu l nh 09 n phòng, nhà x ng 

10 Trung Tâm ch a cháy 01 n nhà xe 2 bánh 
11 Trung tâm báo cháy t ng 01 Khu v c B o v  
12 u báo nhi t 02 n tin 
13 u báo khói 62 n phòng, nhà x ng 
14 èn chi u sáng s  c  23 n phòng, nhà x ng 
15 èn ch  l i thoát n n 10 n phòng, nhà x ng 
16 Chuông, loa báo cháy 08 n phòng, nhà x ng 
17 Nút nh n kh n 07 n phòng, nhà x ng 
18 C a shutter ch ng cháy 04 Nhà x ng 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
 th ng ch ng sét và n i t. 

- Ch ng sét tr c ti p: Kim thu sét lo i phóng n s m (ESE) c g n trên mái, bán 
kính b o v  kim thu sét là 120m. Dây d n sét dùng cáp ng tr n 70mm2 và các c c 
thép m ng #16 x 2400mm. T  kim thu sét dây d n thoát sét theo tr c ra n bãi 
ti p t bên ngoài. n tr  c a h  th ng n i t <10 Ohm, ngoài ra còn trang b  b  

m sét  ki m tra s  l n sét ánh. 
- Ch ng sét lan truy n: ch ng sét lan truy n c n có h  th ng ch ng sét lan truy n k t 

p v i ch ng sét ánh th ng  b o v  các thi t b  bên trong c a công trình. B  
ch ng sét lan truy n c ng  100KA t trong t  t ng c a nhà máy n i n bãi ti p 

t an toàn c a t n t ng. 
Các bi n pháp khác 

- H  th ng c p n cho s n xu t và h  th ng chi u sáng c thi t k c l p, an 
toàn, có b  ph n ng t m ch khi có s  c  ch p m ch trên ng dây t i n. 

- Th ng xuyên ki m tra h  th ng n  tránh hi n t ng ch p n x y ra. 
- Các máy móc thi t b c s  d ng trong s n xu t c a công ty có h  s  lý l ch i 

kèm và có y  các thông s  k  thu t th ng xuyên c ki m tra giám sát. 
- Thành l p i PCCC. Liên h  v i Công an PCCC c a a ph ng  t p hu n và 

th c hành thao tác phòng cháy ch a cháy nh k  01 n m/l n. 
- Xây d ng các b c ng c u k p th i khi s  c  cháy n  x y ra: 

c 1: Báo ng toàn b  nhà máy, ng th i thành viên trong i PCCC h ng 
n s  tán công nhân viên t i nhà máy theo các h ng thoát hi m. 
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c 2: i v i ám cháy nh , t p h p i PCCC n i b  c a công ty và s  d ng 
nh ng ph ng ti n phòng cháy ch a cháy trang b  s n t i nhà máy  kh ng ch  
ám cháy, tránh tình tr ng cháy lan sang khu v c khác. 

c 3: G i n tho i n các c  quan ch c n ng khi ám cháy x y ra, tùy theo 
quy mô c a ám cháy mà th  t u tiên nh  sau: 
+  G i n tho i n l c l ng PCCC c a KCX Tân Thu n và b o v  c a KCX. 
+ G i n tho i n c  quan PCCC theo s n tho i 114. 
+ G i n c  quan công an (113) nh m tr  giúp ng n ch n giao thông, tránh tình 

tr ng gây ùn t c giao thông và ng n ng a tính hi u k  c a ng i dân. 
+ G i c p c u theo s  115 n u có tai n n x y ra. 
+ G i n tho i báo cho lãnh o c a công ty. 

c 4: Di t n nh ng tài s n có giá tr  mà có th  v n chuy n ra kh i khu v c c a 
nhà máy. 

 

 
Hình 3.19. t s  hình nh minh h a h  th ng PCCC c a công ty. 
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(b). Môi tr ng làm vi c và an toàn v  sinh lao ng  

- Khu v c v n phòng c ng nh  khu v c s n xu t c thi t k  và xây d ng theo 
úng tiêu chu n xây d ng v  nhà máy công nghi p và có l p t h  th ng u hòa 

thanh l c không khí nên luôn m b o v u ki n thông thoáng, mát m , u hòa 
không khí t o môi tr ng làm vi c t t nh t.  

- L p t thi t b  chi u sáng m b o t theo tiêu chu n v  sinh lao ng c a B  Y 
, ng th i th ng xuyên ki m tra thay th  các bóng c , h  h ng b ng các bóng 

èn m i.  
- Môi tr ng làm vi c c m b o luôn s ch s , thoáng mát. 
- Công nhân c trang b y  các ph ng ti n b o h  lao ng khi làm vi c nh : 

nút b t tai, kh u trang, qu n áo, nón m , m t kính b o h , g ng tay, giày b o h … 
- Các bi n báo nguy hi m, bi n báo nh c nh c dán  nh ng n i d  nhìn th y. 
- nh k  t i thi u 1 l n/n m công ty th c hi n thuê n v  có ch c n ng o c quan 

tr c ch t l ng vi khí h u, ti ng n, khí th i trong môi tr ng lao ng  có th  k p 
th i phát hi n s  c , s m kh c ph c, ki m soát t t ch t l ng môi tr ng làm vi c 
cho cán b  công nhân viên trong nhà máy. 

- nh k  1 l n/n m th c hi n công tác khám s c kh e và b nh ngh  nghi p cho công 
nhân tr c ti p s n xu t.  

- Liên h  v i n v  có ch c n ng  ti n hành t  ch c hu n luy n an toàn lao ng 
và hu n luy n PCCC cho công nhân. 
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CH NG IV 

I DUNG  NGH  C P GI Y PHÉP MÔI TR NG 
 

 

4.1. N i dung  ngh  c p phép i v i n c th i: 

4.1.1. N i dung c p phép x  n c th i  
 s  không thu c i t ng ph i c p gi y phép môi tr ng i v i n c th i theo quy 

nh t i u 39 Lu t B o v  môi tr ng (do n c th i sau x  lý c u n i vào h  
th ng thu gom, x  lý n c th i t p trung c a Khu ch  xu t Tân Thu n, không x  ra môi 
tr ng). 

4.1.2. Yêu c u b o v  môi tr ng i v i thu gom, x  lý n c th i 
a. Công trình, bi n pháp thu gom, x  lý n c th i và h  th ng, thi t b  quan tr c 

c th i t ng, liên t c: 
a.1. M ng l i thu gom n c th i 

 Nhà máy 1 ( ng s  19): 
-   N c th i sinh ho t t  b n c u, âu ti u sau khi c x  lý s  b  qua b  t  ho i, cùng 

i n c th i t  lavabo r a tay, v  sinh v n phòng, khu v c nhà n c thu gom d n 
 h  th ng x  lý n c th i sinh ho t c a nhà máy v i công su t thi t k  

12m3/ngày. êm  x  lý tr c khi u n i vào h  th ng thu gom n c th i c a Khu 
ch  xu t Tân Thu n. 

- N c th i s n xu t (N c th i t  r a tr c in, t  r a máng ch a h  dán, t  r a tay dính 
 dán c a công nhân v n hành và t  gi i nhi t máy gia nhi t h t nh a) c thu gom 
n v  h  th ng x  lý n c th i s n xu t c a nhà máy v i công su t thi t k  05 

m3/ngày. êm  x  lý tr c khi u n i vào h  th ng thu gom n c th i c a Khu ch  
xu t Tân Thu n. 

-  N c th i c a nhà máy 1 c u n i vào h  th ng thu gom n c th i c a Khu ch  
xu t Tân Thu n t i 01 h  ga u n i trên ng s  19 (bên ngoài hàng rào nhà máy), 
có t a : X =1190686,41; Y= 608491,71 (H  t a  VN2000, kinh tuy n 105o45’ múi 
chi u 3o). 
 Nhà máy 2 ( ng s  20): 

-   N c th i sinh ho t t  b n c u, âu ti u sau khi c x  lý s  b  qua b  t  ho i, cùng 
i n c th i t  lavabo r a tay, v  sinh v n phòng, khu v c nhà n c thu gom d n 
 c m b  x  lý sinh h c c a h  th ng x  lý n c th i công su t thi t k  

30m3/ngày. êm  x  lý tr c khi u n i vào h  th ng thu gom n c th i c a Khu 
ch  xu t Tân Thu n. 

- N c th i s n xu t (N c th i t  r a máng ch a h  dán, t  r a tay dính h  dán c a 
công nhân v n hành và t  gi t r a t m b t ph  hàng hóa) c thu gom d n v  c m b  

 lý hóa lý c a h  th ng x  lý n c th i công su t thi t k  30m3/ngày. êm  x  lý 
tr c khi u n i vào h  th ng thu gom n c th i c a Khu ch  xu t Tân Thu n. 

-  N c th i c a nhà máy 2 c u n i vào h  th ng thu gom n c th i c a Khu ch  
xu t Tân Thu n t i 01 h  ga u n i trên ng s  20 (bên ngoài hàng rào nhà máy), 
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có t a : X = 1190882,47; Y= 608470,62. (H  t a  VN2000, kinh tuy n 105o45’ 
múi chi u 3o). 

a.2. Công trình, thi t b  x  lý n c th i:  
 Nhà máy 1 ( ng s  19) 

- H  th ng x  lý n c th i sinh ho t: 
+ Tóm t t quy trình công ngh : N c th i sinh ho t sau b  t  ho i, n c th i t  lavabo 

a tay, v  sinh v n phòng, khu v c nhà n  B u hòa  B  MBR  H  ga u 
i  D n v  h  th ng x  lý n c th i c a Khu ch  xu t Tân Thu n. 

+ Công su t thi t k : 12 m3/ngày. êm. 
+  Hóa ch t, v t li u s  d ng: Không có 
- H  th ng x  lý n c th i s n xu t: 
+  Tóm t t quy trình công ngh : N c th i s n xu t (N c th i t  r a tr c in, t  r a máng 

ch a h  dán, t  r a tay dính h  dán c a công nhân v n hành và t  gi i nhi t máy gia 
nhi t h t nh a)  B  thu gom  Ng n ph n ng  B  keo t  + t o bông  Ng n 

ng ng  B n trung gian  C t l c  B  ch a n c sau x  lý  H  ga u n i 
 D n v  h  th ng x  lý n c th i c a Khu ch  xu t Tân Thu n. 

Bùn th i t  b  l ng hóa lý c b m vào bao tách bùn, ph n n c c a v  l i b  
thu gom, ph n bùn khô nh k  chuy n giao cho n v  có ch c n ng thu gom, x  lý 
theo quy nh. 

+  Công su t thi t k : 05 m3/ngày. êm. 
+  Hóa ch t, v t li u s  d ng: NaOH, PAC, Polymer 

 Nhà máy 2 ( ng s  20): 
-  Tóm t t quy trình công ngh : [N c th i s n xu t (n c th i t  r a máng ch a h  dán, 

 r a tay dính h  dán c a công nhân v n hành và t  gi t r a t m b t ph  hàng hóa)  
 t p trung n c th i s n xu t  B n ph n ng, keo t  t o bông theo d ng m ] + 

[N c th i sinh ho t sau b  t  ho i, n c th i t  lavabo r a tay, v  sinh v n phòng, khu 
c nhà n  B  t p trung n c th i sinh ho t]  B u hòa  B n trung gian  
 k  khí (UASB)  B  thi u khí (Anoxic)  B  hi u khí (Aerotank)  B  l ng  
 ga u n i  D n v  h  th ng x  lý n c th i c a Khu ch  xu t Tân Thu n. 

Bùn th i c b m v  b  ch a bùn r i qua thi t b  tách bùn, ph n n c c a v  
i b  ch a n c th i s n xu t, ph n bùn khô nh k  chuy n giao cho n v  có ch c 
ng thu gom, x  lý theo quy nh. 

-  Công su t thi t k : 30 m3/ngày. êm. 
-  Hóa ch t, v t li u s  d ng: NaOH, PAC, Polymer, ch t dinh d ng. 
a.3. H  th ng, thi t b  quan tr c n c th i t ng, liên t c: D  án u t  không thu c i 

ng ph i l p t quan tr c n c th i t ng, liên t c (theo quy nh t i u 97 Ngh  
nh s  08/2022/N -CP). 

a.4. Bi n pháp, công trình, thi t b  phòng ng a, ng phó s  c : 
-  Th ng xuyên theo dõi ho t ng, và nh k  hút bùn c a b  t  ho i  b o m kh  

ng ho t ng c a b  t  ho i. 
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-  Th ng xuyên ki m tra và b o trì nh ng m i n i, van khóa trên h  th ng ng ng 
n m b o t t c  các tuy n ng có  b n và  kín khít an toàn. 

-  Không có công trình xây d ng trên ng ng d n n c. 
-  V n hành h  th ng x  lý n c th i theo úng qui trình và h ng d n v n hành. 
-  Th ng xuyên theo dõi ho t ng, b o d ng nh k  c a các máy móc, tình tr ng 

ho t ng c a các b  có bi n pháp kh c ph c k p th i. 
-  Trang b  máy b m d  phòng cho h  th ng x  lý n c th i. 
-  N u có b t k  nguyên nhân nào làm m t h ng m c/thi t b  ho c toàn b  h  th ng x  lý 

c th i ng ng ho t ng, khi ó Công ty s  gi m thi u t i a l ng n c c p cho 
sinh ho t, s n xu t không c n thi t, có gi i pháp thu gom và liên h  Công ty TNHH 
Tân Thu n c h  tr  x  lý, không  n c th i ch y ra môi tr ng. 

b. K  ho ch v n hành th  nghi m:  
b.1. Th i gian v n hành th  nghi m:  
-  Th i gian b t u v n hành th  nghi m: sau khi c c p gi y phép môi tr ng. 
-  Th i gian k t thúc v n hành th  nghi m: Sau 01 tháng k  t  ngày b t u v n hành th  

nghi m. 
b.2. Công trình, thi t b  ph i v n hành th  nghi m:  
- Công trình, thi t b  ph i v n hành th  nghi m : 
  +  H  th ng x  lý n c th i sinh ho t t i nhà máy 1, công su t 12 m3/ngày. êm. 
  +  H  th ng x  lý n c th i s n xu t t i nhà máy 1, công su t 05 m3/ngày. êm. 
  +  H  th ng x  lý n c th i t i nhà máy 2, công su t 30 m3/ngày. êm. 
- V  trí l y m u:  
   +  H  th ng x  lý n c th i sinh ho t t i nhà máy 1, công su t 12 m3/ngày. êm. 
       *  u vào: T i b u hòa 
       *  u ra: T i ng ng thoát n c th i sau h  th ng x  lý n c th i sinh ho t. 
  +  H  th ng x  lý n c th i s n xu t t i nhà máy 1, công su t 05 m3/ngày. êm. 
      *  u vào: T i h  gom n c th i s n xu t 
      *  u ra: T i h  gom n c th i sau h  th ng x  lý n c th i s n xu t. 
  +  H  th ng x  lý n c th i t i nhà máy 2, công su t 30 m3/ngày. êm. 
       *  u vào:  
 . T i b  t p trung n c th i s n xu t 
 . T i b  t p trung n c th i sinh ho t 
       *  u ra: T i h  ga u n i n c th i s  328 trên ng s  20. 
-  Ch t ô nhi m và giá tr  gi i h n cho phép c a các ch t ô nhi m: 
   + Các ch t ô nhi m:  màu, pH, TSS, BOD5, COD, T ng Nit , T ng ph t pho (tính 

theo P), Amoni (tính theo N). 

    + Giá tr  gi i h n cho phép c a các ch t ô nhi m: n c th i sau khi x  lý t tiêu chu n 
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u n i c a Khu ch  xu t Tân Thu n. 

b.3. T n su t l y m u: Th c hi n quan tr c trong quá trình v n hành th  nghi m h  th ng 
 lý n c th i theo quy nh t i kho n 5 u 21 Thông t  s  02/2022/TT-BTNMT, c  

th  nh  sau: 03 m u n trong 03 ngày liên ti p c a giai n v n hành n nh. 
c. Các yêu c u v  b o v  môi tr ng: 

 Thu gom, x  lý toàn b  n c th i phát sinh t  ho t ng c a d  án b o m áp ng 
yêu c u ti p nh n n c th i c a ch u t  xây d ng và kinh doanh h  t ng Khu ch  
xu t Tân Thu n; không x  n c th i tr c ti p ra môi tr ng. 

 Tách r i hoàn toàn h  th ng thu gom, thoát n c th i v i h  th ng thu gom, thoát n c 
a và u n i úng quy nh c a Khu ch  xu t Tân Thu n. 

 Ch u hoàn toàn trách nhi m v  vi c th c hi n u n i n c th i v  h  th ng thu gom, 
 lý n c th i t p trung c a Khu ch  xu t Tân Thu n. 

 m b o b  trí  ngu n l c, thi t b , hoá ch t  th ng xuyên v n hành hi u qu  các 
 th ng, công trình thu gom, x  lý n c th i c a nhà máy. 

  trí nhân viên qu n lý v n hành h  th ng x  lý n c th i. Yêu c u ng i qu n lý, 
n hành công trình x  lý n c th i ph i có trình  chuyên môn c n thi t và n m b t 

c m t s  nguyên t c, th c hi n úng các thao tác k  thu t v  qu n lý, v n hành 
công trình x  lý n c th i. 

 p nh t ký v n hành, ghi chép y  thông tin c a quá trình v n hành công trình x  
lý n c th i, bao g m: l u l ng n c th i, l ng n tiêu th , l ng hóa ch t s  

ng và l ng bùn th i c a h  th ng x  lý n c th i. 
 Trong quá trình v n hành th  nghi m, th c hi n nghiêm túc, y  trách nhi m các 

i dung quy nh t i u 31 Ngh nh s  08/2022/N -CP ngày 10 tháng 01 n m 
2022 c a Chính ph . 

4.2. N i dung  ngh  c p phép i v i khí th i:  

-  Ngu n phát sinh khí th i: Khí th i t  khu v c máy c t chia cu n t i nhà máy 1, l u 
ng 2.400 m3/gi . 

-  L u l ng x  khí th i t i a: 2.400 m3/gi . 
-  Dòng khí th i: không có. 

 s  không thu c i t ng ph i c p phép môi tr ng i v i khí th i theo quy nh t i 
u 39 Lu t B o v  môi tr ng (C  s  không phát sinh b i, khí th i x  ra môi tr ng 

ph i c x  lý). 

4.3. N i dung  ngh  c p phép i v i ti ng n,  rung 

-  Ngu n và v  trí phát sinh ti ng n,  rung:  

+ T  ho t ng c a máy chia cu n t i nhà máy 1: t a  X = 1190692,46; Y = 
608445,21. 

+ T  ho t ng c a các máy c t t m t i nhà máy 1: t a  X = 1190699,09; Y = 
608444,97. 
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+ T  ho t ng c a máy in g c n c t i nhà máy 1: t a  X = 1190712,84; Y = 
608417,79. 

+ T  ho t ng c a máy in g c d u t i nhà máy 1: t a  X = 1190719,04; Y = 
608422,15. 

+ T  ho t ng c a máy g p, dán nh hình ng bao và c t r i t ng ng bao t i nhà 
máy 1: t a  1190716,65; Y = 608435,28. 

+ T  ho t ng c a máy nén khí t i nhà máy 1: t a  1190724,50; Y = 608434,38. 
+ T  ho t ng c a máy may bao t ng t i nhà máy 2: t a  X = 1190938,70; Y 

= 608516,49. 
+ T  ho t ng c a máy may bao b ng tay k t h p máy t i nhà máy 2: t a  X = 

1190928,56; Y = 608525,71 
+ T  ho t ng c a máy ép gian u h  t i nhà máy 2: t a  X = 1190927,71; Y = 

608537,96. 
 (Theo h  t a  VN2000, kinh tuy n tr c 105045’, múi chi u 30). 

- Giá tr  gi i h n i v i ti ng n:  

ng 4.1. Giá tr  gi i h n i v i ti ng n  ngh  c p phép 

TT  6-21 gi  
(dBA) 

 21-6 gi  
(dBA) 

n su t quan 
tr c nh k  Ghi chú 

1 70 55 Không Khu v c thông th ng 
 Quy chu n k  thu t qu c gia v  ti ng n (QCVN 26:2010/BTNMT) 

- Giá tr  gi i h n i v i  rung:  
ng 4.2. Giá tr  gi i h n i v i  rung  ngh  c p phép 

TT 
Th i gian áp d ng trong ngày và 

c gia t c rung cho phép, dB 
n su t 

quan tr c 
nh k  

Ghi chú 
 6-21 gi   21-6 gi  

1 70 60 Không Khu v c thông th ng 

 Quy chu n k  thu t qu c gia v  rung (QCVN 27:2010/BTNMT) 

4.4. N i dung  ngh  c p phép i v i ch t th i nguy h i 

ng 4.3. Danh m c và kh i l ng ch t th i nguy h i  ngh  c p phép c a c  s  

Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

Tr ng 
 thái 

Kh i l ng 
(Kg/n m) 

1 

Ch t h p th , v t li u l c (bao g m c  v t 
li u l c d u ch a nêu t i các mã khác), gi  
lau, v i b o v  th i b  nhi m các thành 
ph n nguy h i 

18 02 01 n 5.996 

2 c in (lo i có các thành ph n nguy h i 
trong nguyên li u s n xu t) th i 08 02 01 ng 168 
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Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

Tr ng 
 thái 

Kh i l ng 
(Kg/n m) 

3 

Bao bì kim lo i c ng ( ã ch a ch t khi 
th i ra là CTNH, ho c ch a áp su t ch a 

o m r ng ho c có l p lót r n nguy h i 
nh  amiang) th i 

18 01 02 n 998 

4 Bao bì nh a c ng ( ã ch a ch t khi th i ra 
là CTNH) th i 18 01 03 n 968 

5 Bao bì m m ( ã ch a ch t khi th i ra là 
CTNH) th i 18 01 01 n 7.960 

6 
Bùn th i có các thành ph n nguy h i t  
các quá trình x  lý n c th i công nghi p 

12 06 05 Bùn 11.480 

7 Bóng èn hu nh quang và các lo i th y 
tinh ho t tính th i 16 01 06 n 39 

8 

Các thi t b , linh ki n n t  th i ho c các 
thi t b n (khác v i các lo i nêu t i mã 
16 01 06, 16 01 07, 16 01 12) có các linh 
ki n n t  (tr  b n m ch n t  không 
ch a các chi ti t có các thành ph n nguy 

i v t ng ng NH) (Bóng èn led) 

16 01 13 n 100 

9 u ng c , h p s  và bôi tr n t ng h p 
th i 17 02 03 ng 47 

10 Pin, c quy th i 16 01 12 n 10 

 T ng c ng   27.766 
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CH NG V 

T QU  QUAN TR C MÔI TR NG C A C  S  
 

5.1  K t qu  quan tr c môi tr ng nh k i v i n c th i 

ng 5.1. t qu  quan tr c nh k i v i n c th i c a nhà máy 1 trong 1 n m li n k  
tr c th i m l p báo cáo  xu t c p gi y phép môi tr ng 

Stt Thông 
 

n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh c a  
KCX Tân Thu n 

Tháng 
03/2023 

Tháng 
06/2023 

Tháng 
09/2023 

Tháng 
12/2023 

Gi i 
n ti p 

nh n 

Tiêu 
chu n  

 th i 
1 pH - 6,18 6,22 6,32 6,35 3 – 11 5 – 9 
2 TSS mg/l < 6 8 16 KPH 500 200 
3 BOD5 mg/l < 3 < 3 < 3 KPH 500 100 
4 COD mg/l 12 7 24 10 800 400 
5 T ng N mg/l < 4,35 < 4,35 < 4,35 5,5 90 60 
6 T ng P mg/l < 0,06 0,14 0,23 <0,06 16 8 
7 Amoni  mg/l KPH KPH KPH KPH 45 15 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
(Phi u k t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 

ng 5.2. t qu  quan tr c nh k i v i n c th i c a nhà máy 2 trong 1 n m li n k  
tr c th i m l p báo cáo  xu t c p gi y phép môi tr ng 

Stt Thông 
 

n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh c a  
KCX Tân Thu n 

Tháng 
03/2023 

Tháng 
06/2023 

Tháng 
09/2023 

Tháng 
12/2023 

Gi i 
n ti p 

nh n 

Tiêu 
chu n  

 th i 
1 pH - 6,9 7,01 6,98 7,29 3 – 11 5 – 9 
2 TSS mg/l 6 10 21 40 500 200 
3 BOD5 mg/l 9,1 3,8 4,8 7,8 500 100 
4 COD mg/l 36 27 38 56 800 400 
5 T ng N mg/l 20,6 56,9 55,0 55,7 90 60 
6 T ng P mg/l 2,59 3,75 3,69 5,69 16 8 
7 Amoni  mg/l KPH KPH KPH KPH 45 15 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 
(Phi u k t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 
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Nh n xét: T  các k t qu  quan tr c nh k  trong n m 2023 t i 02 nhà máy nh  trên cho 
th y, v i tính ch t n c th i phát sinh c a d  án và công ngh  x  lý n c th i hi n h u ã 
và ang áp d ng thì vào các th i m l y m u khác nhau u ki n công ty ho t ng 
bình th ng u cho n ng  t t c  các ch  tiêu phân tích t gi i h n x  th i c a KCX 
Tân Thu n.  

5.2  K t qu  quan tr c môi tr ng nh k i v i b i, khí th i 

Công ty không có công trình x  lý b i, khí th i nên không th c hi n quan tr c môi tr ng 
nh k i v i b i, khí th i. 

 

 



CH NG VI 

CH NG TRÌNH QUAN TR C MÔI TR NG C A C  S  
 
 

Công ty có trang b  03 h  th ng x  lý n c th i t i 02 nhà máy. Do ó, th c hi n theo các 
quy nh hi n hành, Công ty thu c tr ng h p ph i v n hành th  nghi m i v i h  
th ng x  lý n c th i: 

-  H  th ng x  lý n c th i s n xu t t i nhà máy 1, công su t 5m3/ngày êm. 

-  H  th ng x  lý n c th i sinh ho t t i nhà máy 1, công su t 12m3/ngày êm. 

-  H  th ng x  lý n c th i sinh ho t + s n xu t t i nhà máy 2, công su t 30m3/ngày êm. 

6.1.  K  ho ch v n hành th  nghi m công trình x  lý ch t th i c a d  án: 

6.1.1  Th i gian d  ki n v n hành th  nghi m: 

ng 6.1. K  ho ch v n hành th  nghi m công trình x  lý n c th i ã hoàn thành 
a c  s   

Stt Công vi c th c hi n Ti n  d  ki n 

Công su t d  ki n t c 
a c  d  án t i th i m 

t thúc giai n v n hành 
th  nghi m 

1 Th i gian b t u v n 
hành th  nghi m 

Sau khi c c p 
GPMT  

70 - 80%  
2 Th i gian k t thúc v n 

hành th  nghi m 

Sau 01 tháng k  t  
ngày b t u v n 
hành th  nghi m 

Ngu n: Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam), 7/2024. 

6.1.2 K  ho ch quan tr c ch t th i, ánh giá hi u qu  x  lý c a các công trình, thi t 
 x  lý ch t th i: 

n c  theo Kho n 5 u 21 Thông t  s  02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 
a B  Tài Nguyên và Môi Tr ng thì tr ng h p c  s  không thu c i t ng quy 
nh t i C t 3 Ph  l c 2 ban hành kèm theo Ngh nh s  08/2022/N -CP thì vi c 

quan tr c ch t th i do ch  c  s , c  s  t  quy t nh nh ng ph i b o m quan tr c ít 
nh t 03 m u n trong 03 ngày liên ti p c a giai n v n hành n nh các công 
trình x  lý ch t th i. Do ó, k  ho ch quan tr c ch t th i, ánh giá hi u qu  x  lý c a 
các công trình, thi t b  x  lý ch t th i c a c  s  nh  sau: 
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ng 6.2. K  ho ch quan tr c ch t th i, ánh giá hi u qu  x  lý c a các công trình, 
thi t b  x  lý ch t th i trong giai n v n hành n nh 

Stt  trí l y m u Lo i 
u 

Thông s  
quan tr c 

Th i gian d   
ki n l y m u  

I. T i nhà máy 1 ( ng s  19)    
1 u n c th i u vào    

 
-  T i b u hòa h  th ng x  

lý n c th i sinh ho t 12 m3/ 
ngày êm 

u n 
 màu, pH, 

TSS, BOD5, 
COD, T ng 
Nit , T ng ph t 
pho (tính theo 
P), Amoni (tính 
theo N) 

3 ngày liên ti p 
a giai n 
n hành n 
nh  

-  T i h  gom n c th i s n 
xu t h  th ng x  lý n c th i 

n xu t 05 m3/ngày êm 
u n 

2 M u n c th i u ra     

 
- T i ng ng thoát n c 

th i sau h  th ng x  lý n c 
th i sinh ho t 

u n 
 màu, pH, 

TSS, BOD5, 
COD, T ng 
Nit , T ng ph t 
pho (tính theo 
P), Amoni (tính 
theo N) 

3 ngày liên ti p 
a giai n 
n hành n 
nh  

-  T i h  gom n c th i sau h  
th ng x  lý n c th i s n 
xu t 

u n 

II. T i nhà máy 2 ( ng s  20)    
1 M u n c th i u vào    

 - T i b  ch a t p trung n c 
th i s n xu t  u n  màu, pH, 

TSS, BOD5, 
COD, T ng 
Nit , T ng ph t 
pho (tính theo 
P), Amoni (tính 
theo N) 

3 ngày liên ti p 
a giai n 
n hành n 
nh  -  T i b  t p trung n c th i 

sinh ho t u n 

2 
u n c th i u ra (t i h  

ga u n i n c th i s  328 
trên ng s  20) 

u n 

 màu, pH, 
TSS, BOD5, 
COD, T ng 
Nit , T ng ph t 
pho (tính theo 
P), Amoni (tính 
theo N) 

3 ngày liên ti p 
a giai n 
n hành n 
nh 

  ch c có u ki n ho t ng d ch v  quan tr c môi tr ng d  ki n ph i 
p  th c hi n k  ho ch. 

- n v  1: 
+  Tên n v  1 d  ki n tham gia ph i h p: Trung Tâm Phân Tích và o c Môi 

Tr ng Ph ng Nam 
+ a ch : 15 oàn Th m, Ph ng 4, Tp.V ng Tàu 
+  V n phòng:  S  14 ng s  4, KDC Bình H ng, xã Bình H ng, huy n Bình 

Chánh, Tp. HCM 
+ n tho i:  02543.563950  Fax:  02543.563363 
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+  Trung Tâm Phân Tích và o c Môi Tr ng Ph ng Nam ã t c các 
ch ng ch : 

 VILAS 533 do V n phòng công nhân ch t l ng - B  Khoa H c và Công 
Ngh  c p theo ISO/IEC 17025:2017, l nh v c hóa, sinh. 

 VIMCERTS 075 do B  Tài Nguyên Và Môi Tr ng c p theo Quy t nh s  
650/Q -BTNMT ngày 07 tháng 04 n m 2021.  

- n v  2: 
+  Tên n v  2 d  ki n tham gia ph i h p: Công ty TNHH TM DV T  v n Môi 

tr ng Tân Huy Hoàng 
+  Tr  s  chính: B24, C  xá 301, ng D1, ph ng 25, qu n Bình Th nh, 

Tp.HCM 
+  Chi nhánh/ Phòng th  nghi m: 10/46 Lê Quý ôn, Ph ng Tân Hi p, Tp. Biên 

Hòa, T nh ng Nai. 
+ n tho i:  02516 293 577   
+  Công ty TNHH TM DV T  v n Môi tr ng Tân Huy Hoàng ã t c các 

ch ng ch : 
 VILAS 778 do V n phòng công nhân ch t l ng - B  Khoa H c và Công 

Ngh  c p theo ISO/IEC 17025:2017, l nh v c hóa, sinh. 
 VIMCERTS 076 do B  Tài Nguyên Và Môi Tr ng c p.  

6.2. Ch ng trình quan tr c ch t th i (t ng, liên t c và nh k ) theo quy nh 
a pháp lu t. 

6.2.1 Ch ng trình quan tr c môi tr ng nh k : 
a. Quan tr c n c th i:  

n c  theo Kho n 2, u 97 thì i t ng, m c l u l ng x  n c th i và hình 
th c ph i th c hi n quan tr c n c th i t ng, liên t c, quan tr c n c th i nh k  

c quy nh t i Ph  l c XXVIII ban hành kèm theo Ngh nh 08/2022/N -CP 
ngày 10/01/2022 c a Chính Ph  nh ng tr  tr ng h p c  s u n i vào h  th ng x  
lý n c th i t p trung. Do ó, Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) th c hi n 

u n i n c th i vào h  th ng x  lý n c th i t p trung c a khu ch  xu t Tân Thu n 
nên không ph i th c hi n quan tr c n c th i nh k . 

b.  Quan tr c b i, khí th i công nghi p:  
Không th c hi n vì công ty không có h  th ng x  lý b i, khí th i. 

c)  Giám sát i v i ch t th i nguy h i (CTNH):  
-  trí: khu v c l u ch a ch t th i nguy h i c a d  án. 
- Thông s  giám sát: kh i l ng, thành ph n và mã ch t th i nguy h i. 
- n su t: hàng ngày. 

6.2.2. Ch ng trình quan tr c t ng, liên t c ch t th i: 
 Không có. 
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6.2.3. Ho t ng quan tr c môi tr ng nh k , quan tr c môi tr ng t ng, liên 
c khác theo quy nh c a pháp lu t có liên quan ho c theo  xu t c a ch  c  
. 

 Không có. 

6.3.  Kinh phí th c hi n quan tr c môi tr ng h ng n m. 

Công ty không ph i th c hi n quan tr c khí th i, n c th i nh k  nên không phát 
sinh kinh phí cho công tác này. 
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CH NG VII 

T QU  KI M TRA, THANH TRA V  B O V  MÔI TR NG 
I V I C  S  

 
Trong 02 n m g n nh t tr c th i m l p báo cáo  xu t c p gi y phép môi tr ng thì 
công ty không có t ki m tra, thanh tra v  b o v  môi tr ng c a c  quan có th m 
quy n. 
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CH NG VIII 

CAM K T C A CH  C  S  
 

Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) xin cam k t:  

- Th c hi n các bi n pháp gi m thi u các tác ng x u ã nêu  báo cáo này, m b o 
các ngu n khí th i phát sinh do ho t ng c a công ty n m trong gi i h n cho phép 

a Quy chu n Vi t Nam (QCVN):    

+ QCVN 05:2023/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  Ch t l ng không 
khí xung quanh;  

+ QCVN 19:2009/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  khí th i công nghi p 
i v i b i và ch t vô c ; 

+ QCVN 20:2009/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  khí th i công nghi p 
i v i m t s  ch t h u c ; 

+ QCVN 26 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  ti ng n; 

+ QCVN 27 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  rung; 

+ QCVN 24:2016/BYT  –  M c ti p xúc cho phép ti ng n t i n i làm vi c. 

+ QCVN 27:2016/BYT – Giá tr  cho phép  rung t i n i làm vi c. 

+ QCVN 26: 2016/BYT – M c cho phép chi u sáng n i làm vi c. 

+ QCVN 22: 2016/BYT – M c cho phép chi u sáng n i làm vi c. 

+ QCVN 24:2016/ BYT – M c ti p xúc cho phép ti ng n t i n i làm vi c. 

+ QCVN 02:2019/BYT – Giá tr  gi i h n ti p xúc cho phép b i t i n i làm vi c. 

+ QCVN 03:2019/BYT – Giá tr  gi i h n ti p xúc cho phép i v i 50 y u t  hóa 
c t i n i làm vi c. 

+ Tiêu chu n v  sinh lao ng (Quy t nh 3733/2002/Q -BYT ngày 10/10/2002 
a B  Y T ). 

 c th i c x  lý t quy nh ti p nh n c a Khu ch  xu t Tân Thu n tr c khi 
u n i v  h  th ng x  lý n c th i t p trung c a Khu ch  xu t Tân Thu n và th c 

hi n u n i úng t i các h  ga u n i trên ng s  19 và ng s  20. Công ty 
cam k t không x  th i ngoài v  trí ã c xác nh n u n i. 

 Ch t th i r n thông th ng và ch t th i nguy h i c qu n lý ch t ch : phân lo i, 
thu gom, l u gi , v n chuy n và ký k t h p ng chuy n giao x  lý tri t  theo 
úng các quy nh hi n hành. 

 Th c hi n l p Báo cáo công tác b o v  môi tr ng nh k  hàng n m và n p n các 
 quan qu n lý v  môi tr ng tho úng quy nh hi n hành. 

 Cam k t trong quá trình ho t ng luôn tuân th  v  b  trí cây xanh theo h  s  pháp lý 
ã c c p v  m t xây d ng. 
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 Công ty cam k t th c hi n y  các bi n pháp v  phòng ng a, ng phó các s  c  
trong quá trình ho t ng c a C  s . Tr ng h p các s  c  môi tr ng, r i ro môi 
tr ng x y ra trong quá trình tri n khai c  s , ch u t  cam k t n bù và kh c 
ph c ô nhi m môi tr ng. 

Công ty TNHH Bao Bì Nh t B n (Vi t Nam) cam k t r ng nh ng thông tin, s  li u nêu 
trên là úng s  th c, rõ ràng, chính xác, tin c y và y  các ngu n phát sinh n c th i, 

i, khí th i x  ra môi tr ng ph i c x  lý; phát sinh ch t th i nguy h i ph i c 
qu n lý theo quy nh v  qu n lý ch t th i khi i vào v n hành chính th c. Công ty hoàn 
toàn ch u trách nhi m v  các ngu n th i và các n i dung  ngh  c p phép môi tr ng ã 
cam k t. 
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